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АННОТАЦИЯ  

дисциплины (учебного курса) 

Б1.В.ДВ.10.01 Оптимизация режимов обработки  
(индекс и наименование дисциплины (учебного курса)) 

 

 1. Цель и задачи изучения дисциплины (учебного курса) 

 

Цель – дать студентам комплекс знаний, умений и навыков, позволяющих 

находить оптимальные параметры режимов резания различными методами, с 

последующим пошаговым представлением этапов расчета для их дальнейшей 

оптимизации. 
 

Задачи: 

1. Изучение общих сведений о средствах оптимизации параметров и 

режимов резания. 

2. Изучение методологий построения математических моделей, 

позволяющих оптимизировать режимы обработки. 

 

2. Место дисциплины (учебного курса) в структуре ОПОП ВО 

 

Данная дисциплина (учебный курс) относится к Блоку 1 «Дисциплины 

(модули)» (вариативная часть). 

Дисциплины, учебные курсы, на освоении которых базируется данная 

дисциплина (учебный курс) – Высшая математика, Физика, Химия. 

Дисциплины, учебные курсы, для которых необходимы знания, умения, 

навыки, приобретаемые в результате изучения данной дисциплины (учебного 

курса) – для выполнения студентами выпускной квалификационной работы. 

 

3. Планируемые результаты обучения по дисциплине (учебному 

курсу), соотнесенные с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы 

 

Формируемые и 

контролируемые 

компетенции 

Планируемые результаты обучения 

– способность 

выполнять работы по 

диагностике состояния 

динамики объектов 

машиностроительных 

производств с 

использованием 

необходимых методов 

и средств анализа (ПК-

12) 

Знать: основные принципы и методы 

инструментального оснащения в автоматизированных 

производствах, применять методы для формирования 

системы инструментального оснащения 

автоматизированного производства. 

Уметь: проводить математическое моделирование 

параметров обработки; проводить расчет и 

оптимизирование режимов обработки материалов 

для различных условий 

Владеть: навыками разработки технологической и 
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производственной документации с назначением 

параметров обработки материалов 

способностью 

выполнять работы по 

составлению научных 

отчетов, внедрению 

результатов 

исследований и 

разработок в практику 

машиностроительных 

производств (ПК-14) 

Знать: основные принципы и методы 

инструментального оснащения в автоматизированных 

производствах, применять методы для формирования 

системы инструментального оснащения 

автоматизированного производства. 

Уметь: проводить расчет и оптимизирование 

режимов обработки материалов для различных 

условий 

Владеть: навыками разработки технологической и 

производственной документации с назначением 

параметров обработки материалов 

 

4. Содержание дисциплины (учебного курса) 

Раздел, модуль Подраздел, тема 

Обзор методов 

автоматизации расчета 

и оптимизации 

режимов резания 

Введение. Системы автоматизации расчета 

режимов резания 

Критерии оптимизации режимов резания 

Оптимизация режимов 

резания в 

машиностроении 

Методы назначения режимов резания 

Современные предложения по оптимизации 

режимов резания 

Автоматизация расчета 

режимов резания в 

машиностроении 

Выбор оптимальных режимов обработки 

Задачи метода линейного программирования 

режимов резания 

Компьютерные программы по расчету режимов 

резания 

Управление качеством 

при автоматизации 

расчета и оптимизации 

режимов резания 

Условия управления качеством продукции при 

автоматизации расчета и оптимизации режимов 

резания 

Функции управления качеством при автоматизации 

расчета и оптимизации режимов резания 
 

Общая трудоемкость дисциплины (учебного курса) – 2 ЗЕТ. 

 



4. Структура и содержание дисциплины (учебного курса) ____Оптимизация режимов обработки_________ 
 (наименование дисциплины (учебного курса)) 

 Семестр изучения ____8____________ 

 
Раздел,  

модуль 

Подраздел, тема Виды учебной работы Необходимые 

материально-

технические  

ресурсы 

Формы  

текущего 

контроля 

(наименова

ние 

оценочного 

средства) 

Рекомендуе

мая 

литература 

(№) 

Контактная работа 

 (в часах) 

Самостоятельная работа 

всего 

в
 т

.ч
. 
в

 

и
н

т
ер

а
к

т
и

в
н

о
й

 

ф
о

р
м

е 

Формы проведения лекций, 

лабораторных, практических 

занятий, методы обучения, 

реализующие применяемую 

образовательную технологию в
 ч

а
с
а

х
 

формы организации 

 самостоятельной  

работы  

л
ек

ц
и

й
 

л
а

б
о
р

а
т
о

р
н

ы
х
 

п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
и

х
 

Раздет 1 

Обзор 

методов 

оптимизаци

и режимов 

обработки 

Тема 1.1. 

Введение. 

Основные 

понятия и 

определения 

оптимизации 

режимов 

обработки. 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

Тема 1.2. 

Критерии 

оптимизации 

режимов 

резания. 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

 Практ.работа 1 

Построение 

ограничений 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче

ской 
работы 

№1 

2,3 

 Практ.работа 2 

Выбор 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

 Защита 

отчета о 

выполнен

2,3 
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критерия 

оптимальности 

работы ии 

практиче

ской 

работы 

№2 

Раздел 2 

Методика 

построения 

математичес

кой модели  

Тема 2.1. 

Основные 

ограничения 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

Тема 2.2. 

Критерии 

оптимальности 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 
литературы 

  1 

Раздел 3 

Оптимизаци

я 

технологиче

ских 

операций 

Тема 3.1. 

Оптимизация 

токарной 

операции 

2     4 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

Тема 3.2. 

Оптимизация 

фрезерной 

операции 

2     2 Изучение конспекта 
лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

Тема 3.3. 

Оптимизация 

сверлильной 

операции 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 
рекомендованной 

литературы 

  1 

 Тема 3.4. 

Оптимизация 

шлифовальной 

операции 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 
литературы 

  2,3 

 Практ.работа 3 

Оптимизация 

токарной 

операции 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 
работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен
ии 

практиче

ской 

работы 

2,3 
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№1 

 Практ.работа 4 

Оптимизация 

фрезерной 

операции 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче

ской 

работы 

№1 

2,3 

 Практ.работа 5 

Оптимизация 

сверлильной 

операции 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 
работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен
ии 

практиче

ской 

работы 

№1 

2,3 

 Практ.работа 6 

Оптимизация 

шлифовальной 

операции 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче

ской 

работы 

№1 

2,3 

 

Раздел 4 

Оптимизаци

я 

вспомогател

ьных 

переходов 

Тема 4.1. 

Методы 

оптимизации. 

2     2 Изучение конспекта 
лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

Тема 4.2. 

Примеры 

оптимизации 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

 Практ.работа 7 

Оптимизация 

технологическ

их переходов 

(метод 1) 

  2  Выполнение 

практического задания 

4 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче

ской 

2,3 
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работы 

№1 

 Практ.работа 8 

Оптимизация 

технологическ

их переходов 

(метод 2) 

  2  Выполнение 

практического задания 

4 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче

ской 

работы 

№1 

2,3 

 

 

           

Раздел 5. 

Оптимизаци

я 

производств

енных 

процессов 

Тема 5.1. 

Оптимизация 

производствен

ных процессов 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 
литературы 

  1 

 Тема 5.2. 

Примеры 

применения 

оптимизации 

2     2 Изучение конспекта 

лекций и 

рекомендованной 

литературы 

  1 

 Практ.работа 9 

Оптимизация 

производствен

ных процессов 

  2  Выполнение 

практического задания 

2 Подготовка отчета о 

выполнении 

практической 

работы 

 Защита 

отчета о 

выполнен

ии 

практиче
ской 

работы 

№1 

2,3 

 18  18   36  

36  
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5. Критерии и нормы текущего контроля и промежуточной аттестации 

 

Формы текущего 

контроля 

Условия допуска Критерии и нормы оценки 

Защита отчетов о выполнении 

практических работ №1-9 

 

Выполнение практических 

работ при наличии отчётов о 

проделанной работе в 

рекомендуемой форме.  

Работы оцениваются по бинарной системе (отработана / не отработана). 
Критерии оценки:  

1. полнота и точность выполнения практических работ;  

2. соответствие выполненных работ выданному заданию. 
 

 

 

 

Форма проведения  

промежуточной аттестации 

Условия допуска Критерии и нормы оценки 

Зачет по дисциплине Для допуска к зачету 

необходимо выполнение 

и защита отчета по всем 

восьми практическим 

работам 

«зачтено» правильные ответы на вопросы с 

незначительными недочетами 

«не зачтено» неправильные ответы на вопросы 

экзаменатора  

 

 

 

 

 



 6. Критерии и нормы оценки курсовых работ (проектов) 

 

 Курсовых работ и проектов не предусмотрено учебным планом. 

 

7. Примерная тематика письменных работ (курсовых, рефератов, 

контрольных, расчетно-графических и др.) 

 

№ п/п Темы 

 

1 Практ.работа 1 Построение ограничений 

2 Практ.работа 2 Выбор критерия оптимальности 

3 Практ.работа 6 Оптимизация шлифовальной операции 

4 Практ.работа 3 Оптимизация токарной операции 

5 Практ.работа 4 Оптимизация фрезерной операции 

6 Практ.работа 5 Оптимизация сверлильной операции 

7 Практ.работа 7 Оптимизация технологических переходов (метод 1) 

8 Практ.работа 8 Оптимизация технологических переходов (метод 2) 

9 Практ.работа 9 Оптимизация производственных процессов  
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8. Вопросы к экзамену 

 

№ п/п Вопросы  
1 Что в себя включает оптимизация технологических условий обработки? 

2 Критерий минимальной технологической себестоимости. 

3 Критерий максимальной производительности. 

4 Критерий точности обработки и параметров качества поверхностного слоя. 

5 Определение режима резания с учетом технико-экономических показателей. 

6 Определение режима резания путем многоуровневой оптимизации. 

7 Методика работы системы расчета режима резания с использованием 

оптимизированного алгоритма нежесткого допуска. 

8 Что такое внешняя оптимизация? 

9 Что такое внутренняя оптимизация? 

10 Критерии оптимизации режимов резании при точении. 

11 Критерии оптимизации режимов резании при сверлении. 

12 Критерии оптимизации режимов резании при растачивании. 

13 Критерии оптимизации режимов резании при развертывании. 

14 Критерии оптимизации режимов резании при круглом шлифовании. 

15 Критерии оптимизации режимов резании при плоском шлифовании. 

16 Критерии оптимизации режимов резании при обработке на электрохимических 

станках. 

17 Критерии оптимизации режимов резании при зубофрезеровании. 

18 Критерии оптимизации режимов резании при зубодолблении. 

19 Критерии оптимизации режимов резании при резьбофрезеровании. 

20 Критерии оптимизации режимов резании при фрезеровании. 

21 Критерии оптимизации режимов резании при протягивании. 

22 Критерии оптимизации режимов резании при строгании. 

23 Что в себя включает оптимизация технологических условий обработки? 

24 Критерий минимальной технологической себестоимости. 

25 Критерий максимальной производительности. 

26 Критерий точности обработки и параметров качества поверхностного слоя. 

27 Определение режима резания с учетом технико-экономических показателей. 

28 Определение режима резания путем многоуровневой оптимизации. 

29 Методика работы системы расчета режима резания с использованием 

оптимизированного алгоритма нежесткого допуска. 

30 Что такое внешняя оптимизация? 

31 Что такое внутренняя оптимизация? 

32 Критерии оптимизации режимов резании при точении. 

33 Критерии оптимизации режимов резании при сверлении. 

34 Критерии оптимизации режимов резании при растачивании. 

35 Критерии оптимизации режимов резании при развертывании. 

36 Критерии оптимизации режимов резании при круглом шлифовании. 

37 Критерии оптимизации режимов резании при плоском шлифовании. 

38 Критерии оптимизации режимов резании при обработке на электрохимических 

станках. 

39 Критерии оптимизации режимов резании при зубофрезеровании. 

40 Критерии оптимизации режимов резании при зубодолблении. 

41 Критерии оптимизации режимов резании при резьбофрезеровании. 

42 Критерии оптимизации режимов резании при фрезеровании. 

43 Критерии оптимизации режимов резании при протягивании. 
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44 Критерии оптимизации режимов резании при строгании. 

45 Что в себя включает оптимизация технологических условий обработки? 

46 Критерий минимальной технологической себестоимости. 

47 Критерий максимальной производительности. 

48 Критерий точности обработки и параметров качества поверхностного слоя. 

49 Определение режима резания с учетом технико-экономических показателей. 

50 Определение режима резания путем многоуровневой оптимизации. 
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9. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной 

аттестации обучающихся по дисциплине 

 

9.1. Паспорт фонда оценочных средств 

 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы  

(темы) дисциплины 

Код 

контролируемой 

компетенции (или 

ее части) 

Наименование  

оценочного средства 1 

1  
Разделы 1-5 ПК-12, ПК-14 

Отчет о практической 

работе 

 

 

9.2. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций в процессе 

освоения образовательной программы 

 

9.2.1. Комплект заданий для практической работы  
Практическая работа 1: Построение ограничений. 

Цель занятия: Изучить методику построения ограничений. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Подготовить ограничения. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Параметры оптимизации. 

Наименование показателя Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

                                         
1 Рекомендуемый перечень оценочных средств представлен на сайте УМУ 
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- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 2: Выбор критерия оптимальности  

Цель занятия: Изучить методику выбора критериев. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Выбрать критерии. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 3: Оптимизация токарной операции 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 
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Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 5: Оптимизация фрезерной операции 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 6: Оптимизация сверлильной операции 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 
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Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 7: Оптимизация шлифовальной операции 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

Практическая работа 8: Оптимизация вспомогательных переходов 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 
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2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 

- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

 

Практическая работа 9: Оптимизация производственного процесса 

Цель занятия: Изучить методику оптимизации. 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

2. 1.Изучить теоретический материал. 

2.2.Получить задание (технологические условия). 

2.3. Составить математическую модель для оптимизации. 

2.4. Оформить отчет о практической работе согласно предлагаемой 

Форме  и защитить ее у преподавателя. 

3. Ожидаемый (е)  результат (ы) - заполнение форм практического 

задания 

Формы для оформления практического задания 

Вариант задания № ______ 

Таблица 1. 

Критерии оптимизации. 

Наименование критерия Характеристики 

Система ограничений/уравнений  

Вывод:…. 

4. Критерии оценки:  

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если правильно оформлены 

формы по практическому заданию. 
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- оценка «не зачтено» неправильно оформлены формы по практическому 

заданию. 

 

Примерные тестовые вопросы: 

 

Задание №1 

Какой параметр определяется при расчете режимов резания?  

1) Припуск  

2) Допуск  

3) Глубина резания  

4) Штучное время  

Задание №2 

В каком порядке рассчитываются режимы резания?  

1) Глубина резания  

2) Подача  

3) Скорость резания  

4) Обороты шпинделя  

Задание №3 

Какой параметр используется для силовой проверки?  

1) Глубина резания  

2) Минимальный припуск  

3) Средний припуск  

4) Максимальный припуск  

Задание №4 

Какой параметр используется для назначения глубины резания?  

1) Общий припуск  

2) Минимальный припуск  

3) Средний припуск  

4) Максимальный припуск  

Задание №5 

Минимальный припуск назначается исходя из обеспечения  

1) качества 

2) точности 

3) устойчивости процесса резания  

4) производительности 

Задание №6 

Укажите наиболее точный метод определения припуска.  

1) Табличный общий припуск 

2) Табличный припуск по переходам 

3) Аналитический по формулам 

4) Расчетом размерных цепей 
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Задание №7 

Какая подача применяется для точения?  

1) Мм/об 

2) Мм/зуб 

3) М/мин 

4) М/с 

Задание №8 

Какая подача применяется для фрезерования?  

1) Мм/об 

2) Мм/зуб 

3) М/мин 

4) М/с 

Задание №9 

Какая подача применяется для протягивания?  

1) Мм/об 

2) Мм/зуб 

3) М/мин 

4) М/с 

Задание №10 

Какая подача применяется для шлифования?  

1) Мм/об 

2) Мм/зуб 

3) М/мин 

4) М/с 

Задание №11 

Скорость резания при точении измеряется 

1) в мм/об 

2) в мм/мин 

3) в м/мин 

4) в м/с 

Задание №12 

Скорость резания при фрезеровании измеряется 

1) в мм/об 

2) в мм/мин 

3) в м/мин 

4) в м/с 

Задание №13 

Скорость резания при шлифовании измеряется 

1) в мм/об 

2) в мм/мин 

3) в м/мин 
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4) в м/с 

Задание №14 

Скорость резания при точении зависит  

1) от глубины резания 

2) от количества проходов 

3) от стойкости инструмента 

4) от подачи 

5) от вспомогательного времени 

Задание №15 

Скорость резания при фрезеровании зависит 

1) от глубины резания 

2) от количества проходов 

3) от стойкости инструмента 

4) от ширины обрабатываемой поверхности 

5) от вспомогательного времени 

Задание №16 

Скорость резания при шлифовании зависит 

1) от способа шлифования 

2) от количества проходов 

3) от марки инструмента 

4) от ширины обрабатываемой поверхности 

5) от вспомогательного времени 

Задание №17 

При многоинструментной наладке припуск считается  

1) для каждого инструмента отдельно  

2) один для самого нагруженного инструмента  

3) 
для каждого инструмента отдельно, после чего минимальная глубина резания 

принимается для всех инструментов  

4) 
для каждого инструмента отдельно, после чего максимальная глубина резания 

принимается для всех инструментов  

Задание №18 

При многоинструментной наладке подача считается  

1) для каждого инструмента отдельно и принимается расчетной  

2) для самого нагруженного инструмента  

3) 
для каждого инструмента отдельно, после чего минимальная подача принимается 

для всех инструментов  

4) 
для каждого инструмента отдельно, после чего максимальная подача принимается 

для всех инструментов  

Задание №19 

Подача минутная не зависит  

1) от оборотов шпинделя 

2) от скорости резания 



 21 

3) от подачи оборотной 

4) от количества проходов 

Задание №20 

Подача минутная зависит 

1) от оборотов шпинделя 

2) от мощности резания 

3) от схемы установки 

4) от количества проходов 

 

10. Образовательные технологии и методические указания по освоению 

дисциплины (учебного курса) 

 

При изучении дисциплины используются традиционные технологии 

проведения занятий (лекции, лабораторные занятия, практические занятия). 
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11. Учебно-методическое и информационное обеспечение 

дисциплины (учебного курса) 

 

11.1. Обязательная литература 
 

 
№ 

п/п 

Библиографическое описание Тип (учебник, учебное 

пособие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, др.) 

Количество в 

библиотеке 

1 

 

Афонин В. В. 

Моделирование систем 

[Электронный ресурс] : [учеб.-

практ. пособие] / В. В. Афонин, 

С. А. Федосин. - 2-е изд., испр. - 

Москва : ИНТУИТ, 2016. - 270 

с. : ил. - (Основы 

информационных технологий). - 

ISBN 978-5-9963-0352-6. 

Учебное пособие ЭБС 

«IPRbooks» 

 

11.2. Дополнительная литература и учебные материалы (аудио-, 

видеопособия и др.) 
 

 фонд научной библиотеки ТГУ: 

 
№ п/п Библиографическое описание Тип (учебник, учебное 

пособие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, аудио-, 

видеопособия и др.) 

Количество в 

библиотеке 

1 Бочкарев В. В. 

Оптимизация химико-

технологических процессов 

[Электронный ресурс] : учеб. 

пособие / В. В. Бочкарев ; 

Томский политехнический 

университет. - Томск : ТПУ, 

2014. - 263 с. - ISBN 978-5-

4387-0420-1. 

Учебник ЭБС «Лань» 

 

 

СОГЛАСОВАНО 

 

Директор научной библиотеки   _________________                 А.С. Асаева 

                                                                                         (подпись)                                     (И.О. Фамилия) 

«___»________20___г.                     

МП 
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11.3. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети "Интернет" 

 

 Пестрецов, С.И. Компьютерное моделирование о оптимизация 

процессов резания : учебное пособие / С.И.Пестрецов. – Тамбов: 

Изд-во Тамб. гос. тех. ун-та, 2009. – 104 с. – Режим доступа к учеб. 

пособ.: botaniks.ru›files/30283/Kursovoi.pdf. 

 WebofScience[Электронный ресурс] : мультидисциплинарная 

реферативная база данных. – Philadelphia: ClarivateAnalitics, 2016– . 

– Режим доступа : apps.webofknowledge.com. – Загл. с экрана. – Яз. 

рус., англ. 

 Scopus[Электронный ресурс] : реферативная база данных. –

 Netherlands: Elsevier, 2004– . – Режим доступа : scopus.com. – Загл. с 

экрана. – Яз. рус., англ. 

 Elibrary[Электронный ресурс] : научная электронная библиотека. – 

Москва : НЭБ, 2000– . – Режим доступа : elibrary.ru. – Загл. с экрана. 

– Яз. рус., англ. 

11.4. Перечень программного обеспечения 

 
№ 

п/п 

Наименование ПО Количество 

лицензий 

Реквизиты договора (дата, 

номер, срок действия) 

1 - Windows  

 
1398 

Договор № 690 от 

19.05.2015г., срок действия - 

бессрочно 

2 - Office Standart  

 
1398 

Договор № 727 от 

20.07.2016г., срок действия - 

бессрочно 

3 – Компас 3D  

 
250 

Договор № 652/2014 от 

07.07.2014 Бессрочная 

 

http://botaniks.ru/
http://yandex.ru/clck/jsredir?from=yandex.ru%3Bsearch%2F%3Bweb%3B%3B&text=&etext=965.5lr4b4Vowh9F4EFFB9y78ZCyqp021LcBXX4P4zq0rz_NogztAnn8STJSjKQCyydFg1eSXeNVEWukgFKhFvBKevlkZVX_EMGK2rnYR91NjuE.0e641547e4c62d6ae5e0b333a0a3ba7ee1961da2&uuid=&state=PEtFfuTeVD4jaxywoSUvtNlVVIL6S3yQ0eL-KRksnRFetzHgl8sU5j2YHOwDjr8h&data=UlNrNmk5WktYejR0eWJFYk1LdmtxcWVqN2Iza0RzT3IzdE1IdmNWY2VyUkpaOF80RHQtMXh0X04wQ2JEdlBZMTRjaVhidVRKQ19kX1NUeTBicVByZzJZM0RDT0E4SDRZVkEwVnQzdk1NQ05EU0dVX3VGaWFfd3kxWlpwMDQyaDFKNVVvbU91RDhfOA&b64e=2&sign=5c2e7a4f77e5e94bde3ed58f563db220&keyno=0&cst=AiuY0DBWFJ5fN_r-AEszkzel56YCQ6PRxlkSa2xgLs83B1gzq-9_fnRYOAc4ygzbhWzXIS_DJIRIy_WnMrErZQQ3D3BfoKkpBwy7LE1Y0tExax-hw8vUJ8s6TrcBEk802l_sVYYMHO8qlMCvW_TRGU0aHJ1yrCGaJPOoIEJy2tIXoMD800UsuIbWJmsIpyVesnztgfM6FY7odyP5GlZGtmYI2DkRCY5zgZ5zGEgGZPC2eCgzqKa_6GZEDmGshMq-mlvGJ4J1dyZ67gM1jVerr7ifb4lE-DhMccBMTpEYZYQPLS2_XHh24h7lNswJAyJLVPu2K7s9afadpr8wQ3axKN89l0PXc5Q0v1Lwxa_79flYi1A_bptBX9vrfIiN8M7wfvcZXyq2g1MXJ4pVBfqpUrNwNW_kXow3slD_vWD6xNCj9I5YBjQxSw&ref=orjY4mGPRjk5boDnW0uvlrrd71vZw9kp12iAVBEPM_yimacjBZoK6CzA39_6PADGX_c-k6l26Dl9JPJjrEWxMZTm7NwbCLooSA_WeGOF1TVvg-AYBfVP_wZhirkzNcbFGiGhjsWllhMT5js2JS0eYWtk7fKCYRblASFC8sGyie-CYlD03PBBPDP61DfDkWZbWUQVR7PtjQfSSrxBWLvN4JNv57-m23OtdEl7-OQMoDnY6lUvZh55KUuRkuguFYHSv4ADtGdZ5SsbwPx1iZh1Bx7q-scZBmI8Aw2U9ct7SPdcuYLZ1Xy0AQ0IN8rpuM99aQgM3axtvnwDnGOrssDrCA&l10n=ru&cts=1455526800150&mc=5.5237301369397


 11.5. Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

 

№ 

п/п 

Наименование 

оборудованных учебных 

кабинетов, 

лабораторий, 

мастерских и др. 

объектов для 

проведения 

практических и 

лабораторных занятий 

Перечень основного 

оборудования 

Фактический 

адрес учебных 

кабинетов, 

лабораторий, 

мастерских и др. П
л

о
щ

а
д
ь

, 
м

2
 

К
о
л

и
ч

е
ст

в
о
 

 п
о
с
а
д
о
ч

н
ы

х
 м

ес
т
 

1 

Компьютерный 

класс. Учебная 

аудитория для 

проведения занятий 

лекционного типа. 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий 

семинарского типа. 

Учебная аудитория 

для проведения 

лабораторных работ. 

Учебная аудитория 

для курсового 

проектирования 

(выполнения 

курсовых работ). 

Учебная аудитория 

для проведения 

групповых и 

индивидуальных 

консультаций 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий  текущего 

контроля и 

промежуточной 

аттестации Е-306 

Компьютерный 

стол стол 

преподавательский, 

стул  доска 

аудиторная 

(меловая), стол 

ученический., 

компьютеры. 

445020, 

Самарская 

обл., г. 

Тольятти, ул. 

Белорусская, 

16В 

51,7 14 

2 

Учебная 

аудитория для 

проведения занятий 

лекционного типа. 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий 

семинарского типа. 

Учебная аудитория 

для курсового 

проектирования 

(выполнения 

курсовых работ). 

Стол 

преподавательский, 

столы ученические 

двухместные 

(моноблок) , стул, 

доска аудиторная 

(меловая), кафедра, 

проектор, экран, 

процессор 

445020, 

Самарская 

обл., г. 

Тольятти, ул. 

Белорусская, 

16В 

71,5 66 
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№ 

п/п 

Наименование 

оборудованных учебных 

кабинетов, 

лабораторий, 

мастерских и др. 

объектов для 

проведения 

практических и 

лабораторных занятий 

Перечень основного 

оборудования 

Фактический 

адрес учебных 

кабинетов, 

лабораторий, 

мастерских и др. П
л

о
щ

а
д
ь

, 
м

2
 

К
о
л

и
ч

е
ст

в
о
 

 п
о
с
а
д
о

ч
н

ы
х
 м

ес
т
 

Учебная аудитория 

для проведения 

групповых и 

индивидуальных 

консультаций. 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий  текущего 

контроля и 

промежуточной 

аттестации. (Е-309) 

3 

Компьютерный 

класс. Помещение 

для самостоятельной 

работы. Учебная 

аудитория для 

проведения занятий 

семинарского типа. 

Учебная аудитория 

для курсового 

проектирования 

(выполнения 

курсовых работ). 

Учебная аудитория 

для проведения 

групповых и 

индивидуальных 

консультаций. 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий  текущего 

контроля и 

промежуточной 

аттестации. (Г-401) 

Стол ученический, стул, 

ПК с выходом в сеть 

интернет 

445020 Самарская  

область, г. 

Тольятти, 

ул.Белорусская,14, 

позиция по ТП № 

48, 

4 этаж, (Г-401) 

84,8 16 

 

 


	РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ДИСЦИПЛИНЫ
	Рабочая программа составлена на основании ФГОС ВПО/ФГОС ВО и учебного плана направления подготовки (специальности)__15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств___________________________________________
	Рецензирование рабочей программы дисциплины:
	Срок действия рабочей программы дисциплины до «_____» ____________ 20___ г.

