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Структура дисциплины «Контроль качества сварных соединений» 
 

 

 
Наименование 

курса 

Семестр 

изучения 

Кол-во 

ЗЕТ 

Кол-во 

недель, в 

течение 
которых 

реализуется 

курс 

Объем  учебного курса  и  виды  учебных  мероприятий 

Ф
о

р
м

а 
 

к
о

н
тр

о
л
я
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о

н
тр

о
л
ь
 в

 ч
ас

ах
 

Всего 

часов 

по уч. 

плану 

Контактная работа Самостоятельная работа 
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Г
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(К
у
р

с.
 р

аб
о

ты
) 

К
о
н

тр
о

л
ь
н

ы
е 

р
аб

о
ты

 

И
н

о
е 

Ц
Т

 

Контроль каче-

ства сварных 

соединений 

6 4 16 144 64 32 16 16 80      78 2 зачет  

 

 



АННОТАЦИЯ  

дисциплины (учебного курса) 

Б1.В.ДВ.06.02 Контроль качества сварных соединений  
(индекс и наименование дисциплины (учебного курса)) 

 

1. Цель и задачи изучения дисциплины (учебного курса) 

 

Цель – обеспечить овладение знаниями и навыками в области контроля 

качества применительно к объектам профессиональной деятельности бакалав-

ра. 

 

Задачи: 

1. Ознакомить студентов с основными понятиями в области контроля ка-

чества, основными показателями качества и возможными дефектами заготовок 

и изделий. 

2. Обеспечить изучение физических принципов и технологических воз-

можностей основных методов контроля заготовок и конструкций в машино-

строении. 

3. Обеспечить получение первичных практических навыков работы при 

контроле наиболее распространенными способами. 

4. Обеспечить получение практических навыков выбора и обоснования 

методов контроля для конкретного изделия. 

 

2. Место дисциплины в структуре ОПОП ВО 

 

Данная дисциплина (учебный курс) относится к Блоку 1 «Дисциплины 

(модули)» (вариативная часть, дисциплины по выбору). 

Дисциплины, учебные курсы, на освоении которых базируется данная 

дисциплина – «Физика», «Химия», «Материаловедение», «Технология кон-

струкционных материалов», «Механика 2», «Введение в профессию», «Техно-

логия сварки плавлением», «Пайка материалов», «Теоретические основы пай-

ки», «Проектирование сварных конструкций», «Технология контактной свар-

ки». 

Дисциплины, учебные курсы, для которых необходимы знания, умения, 

навыки, приобретаемые в результате изучения данной дисциплины –

производственная практика (практика по получению профессиональных уме-

ний и опыта профессиональной деятельности), выпускная квалификационная 

работа. 

 

3. Планируемые результаты обучения по дисциплине (учебному кур-

су), соотнесенные с планируемыми результатами освоения образователь-

ной программы 

 

Формируемые и 

контролируемые ком-

Планируемые результаты обучения 
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петенции 

– способность выпол-

нять работы по диагно-

стике состояния дина-

мики объектов машино-

строительных произ-

водств с использовани-

ем необходимых мето-

дов и средств анализа ( 

ПК-12) 

Знать: основные показатели качества сварных 

соединений; виды дефектов заготовок, сварных и 

паяных соединений 

Уметь: выбрать метод контроля в соответ-

ствии с техническими требованиями к изделию 

Владеть: навыками обоснованного выбора ме-

тода контроля сварных и паяных соединений 

– способность участво-

вать в разработке про-

грамм и методик кон-

троля и испытания ма-

шиностроительных из-

делий, средств техноло-

гического оснащения, 

диагностики, автомати-

зации и управления, 

осуществлять метроло-

гическую поверку 

средств измерения ос-

новных показателей ка-

чества выпускаемой 

продукции, в оценке ее 

брака и анализе причин 

его возникновения, раз-

работке мероприятий по 

его предупреждению и 

устранению (ПК-18) 

Знать: основные показатели качества сварных 

соединений; виды дефектов заготовок, сварных и 

паяных соединений 

Уметь: выбрать метод контроля в соответ-

ствии с техническими требованиями к изделию 

Владеть: навыками обоснованного выбора ме-

тода контроля сварных и паяных соединений 

 

Тематическое содержание дисциплины 

 

Раздел, модуль Подраздел, тема 

Раздел 1. Основные 

термины в области 

контроля качества и 

этапы контроля каче-

ства 

Тема 1.1. Общие термины и определения в области 

контроля качества 

Тема 1.2. Этапы контроля качества 

Раздел 2. Дефекты в 

машиностроении 

Тема 2.1. Классификация дефектов. Дефекты загото-

вок 

Тема 2.2. Дефекты сварки и родственных процессов 

Тема 2.3. Виды эксплуатационных дефектов 



 6 

Раздел 3. . Классифи-

кация методов кон-

троля, внешний осмотр 

и разрушающие мето-

ды контроля сварных 

соединений 

Тема 3.1. Разрушающий и неразрушающий контроль. 

Виды разрушающего контроля 

Тема 3.2 Внешний осмотр 

Тема 3.3. Определение механических свойств и струк-

туры сварных соединений 

Тема 3.4 Оценка свариваемости 

Раздел 4. Методы не-

разрушающего кон-

троля 

Тема 4.1. Радиационные методы контроля 

Тема 4.2. Акустические методы контроля 

Тема 4.3. Магнитные и электромагнитные методы 

контроля 

Тема 4.4. Капиллярные методы контроля 

Тема 4.5. Контроль течеисканием 

Раздел 5. Комплексное 

применение методов 

контроля и статистиче-

ские методы контроля 

и управления каче-

ством 

Тема 5.1 Комплексное применение методов контроля 

Тема 5.2. Понятие о статистических методах контроля 

и управления качеством 

 

Общая трудоемкость дисциплины (учебного курса) –  4 ЗЕТ.



4. Технологическая карта по учебному курсу «Контроль качества сварных конструкций» 
 

 
Семестр 

изучения 

Кол-во недель, в 

течение которых 

реализуется курс 

Объем  учебного курса  и  виды  учебных  мероприятий Форма 

контроля 

Контроль 

в часах Всего 

часов 

по уч. 

плану 

Контактная работа занятия Самостоятельная работа 

Всего 
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Г
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К
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р

с.
 

р
аб

о
ты

) 
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о
н
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о
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е 

р
аб

о
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н

о
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Т

 

В
се

го
 

Л
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ц
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Л
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о
р
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о

р
н
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П
р
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ч
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к
и
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6 16 144 64 32 16 16 10 80      78 2 зачет  

 

№
 н

ед
ел

и
 

№
 м

о
д
у

л
я 

Наименование 

 учебного  
мероприятия 

К
р
ат

к
о

е 
н

аз
в
ан

и
е 

ти
п

а 
 у

ч
е
б
н

о
го

 

 м
ер

о
п

р
и

я
ти

я
  

Описание учебного 

мероприятия  
(формы проведения 

лекций, лаборатор-
ных, практических 

занятий, методы 

обучения, реализую-
щие применяемую 

образовательную 

технологию) 

В
ы

ст
ав

л
я
ет

ся
 в

 р
ас

п
и

са
н

и
е?

 (
+

,-
) 

О
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ет
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ы
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р
о
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и
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й
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п
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о
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ь
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) 

М
ак
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м

ал
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е 

к
о

л
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о
 

 б
ал

л
о

в
 з

а 
за

д
ан

и
е 

Продолжительность учебных 

мероприятий, проводимых 
Требования к ресурсам 

Р
ек

о
м

ен
д
у

ем
ая

 л
и

те
р
ат

у
р

а 
 

(№
 и

 с
тр

.)
  в аудитории  

Самостоятельная 

работа 

Т
и

п
 

ау
д

и
то

р
и

и
  

К
о

л
-в

о
 а

у
д
и

то
р

и
й

 

П
р

ед
л
аг

ае
м

о
е 

м
ес

то
 п

р
о

в
ед

ен
и

я 
 

(№
 а

у
д

.,
 д

р
. 

м
ес

то
) 

М
ак

си
м

ал
ь
н

о
е 

к
о

л
-в

о
 с

ту
д
ен

то
в
 

в
 а

у
д

и
то

р
и

и
 

Требуемое  

оборудование 

 в
 ч

ас
ах

 

в
 т

.ч
. 

в
 и

н
те

р
ак

ти
в
н

о
й

 ф
о

р
-

м
е 

(+
, 

-)
 

в
 ч

ас
ах

 

в
 д

н
я
х

 

1 

  

Лекция 1 Лек 1 

Введение. Общие 

термины и опре-

деления в обла-

сти контроля 

качества. Этапы 

контроля каче-

ства. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1 

      1, 3 , 4, 9, 

10, 13, 14 

1  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

-     2     0  

1, 3 , 4, 9, 

10, 13, 14 
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литературы 

2  Лекция 2 Лек 2 

Контроль кон-

структивно-

технологических 

факторов и гото-

вой продукции. 

Организация 

технического 

контроля на 

предприятии. 

Классификация 

дефектов. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  
1, 4, 5, 8, 

10, 13 

2  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  
1, 4, 5, 8, 

10, 13 

3  Лекция 3 Лек 3 

Виды технологи-

ческих дефектов. 

Дефекты литья, 

обработки ме-

таллов резанием 

и давлением, 

термической и 

химико-

термической об-

работки. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

1, 3, 4, 9, 

10, 13, 15, 

16 

3  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

1, 3, 4, 9, 

10, 13, 15, 

16 

4  Лекция 4 Лек 4 

Дефекты свароч-

ного производ-

ства и родствен-

ных процессов. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

1, 2, 3 ,6, 

,8, 9, 10, 

11, 13, 14, 

15 

4  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. Со-

-     4     0  

1, 2, 3 ,6, 

,8, 9, 10, 

11, 13, 14, 

15 
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ставление вопро-

сов и тестов по 

пройденному 

материалу. 

4  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

1, 2, 3 ,6, 

,8, 9, 10, 

11, 13, 14, 

15 

5  
Практическое 

занятие 1 

ПрЗ 

1 

Практическое 

занятие №1. Де-

фекты сварочно-

го производства 

и родственных 

процессов. 

+ П 2 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Рентгенов-

ская установ-

ка РУП-150-

12-1, рентге-

новский ап-

парат МИРА-

2Д, , кассеты, 

усиливающие 

экраны, эта-

лоны чув-

ствительно-

сти. 

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 

5  Лекция 5 Лек 5 

Влияние техно-

логических де-

фектов на каче-

ство. Виды экс-

плуатационных 

дефектов. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  
1, 10, 11, 

15, 16 

5  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  
1, 10, 11, 

15, 16 

6  Лекция 6 Лек 6 

Разрушающий и 

неразрушающий 

контроль. Виды 

разрушающего 

контроля. Безоб-

разцовые испы-

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

1, 2, 3, 4, 

5, 8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 
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тания. Класси-

фикация методов 

неразрушающего 

контроля. Внеш-

ний осмотр. 

6  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

1, 2, 3, 4, 

5, 8, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

6  
Лабораторное 

занятие 1 

ЛабЗ 

1 

Лабораторная 

работа №1. Ради-

ационные мето-

ды контроля: 

рентгенография 

сварных и пая-

ных соединений. 

Работа в малых 

группах. 

+ П  2 -   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Рентгенов-

ская установ-

ка РУП-150-

12-1, рентге-

новский ап-

парат МИРА-

2Д, , кассеты, 

усиливающие 

экраны, эта-

лоны чув-

ствительно-

сти. 

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 

6  
Лабораторное 

занятие 1 

ЛабЗ 

1 

Лабораторная 

работа №1. Ради-

ационные мето-

ды контроля: 

рентгенография 

сварных и пая-

ных соединений. 

Работа в малых 

группах. 

+ П 10 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Рентгенов-

ская установ-

ка РУП-150-

12-1, рентге-

новский ап-

парат МИРА-

2Д, негато-

скоп, рентге-

нограммы 

сварных и 

паяных со-

единений 

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 

6  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

Оформление от-

-     4     0  

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 



 11 

чета и подготов-

ка к защите ла-

бораторной ра-

боты. 

7  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

1, 2, 3, 6, 

8, 9, 10, 

11, 13, 14, 

15 

7  
Практическое 

занятие 2 

ПрЗ 

2 

Практическое 

занятие №2. Ви-

зуально-

измерительный 

контроль. 

+ П 2 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Рентгенов-

ская установ-

ка РУП-150-

12-1, рентге-

новский ап-

парат МИРА-

2Д, , кассеты, 

усиливающие 

экраны, эта-

лоны чув-

ствительно-

сти. 

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11,1 2, 13, 

14 

7  Лекция 7 Лек 7 

Определение 

механических 

свойств и струк-

туры сварных 

соединений. 

Оценка сварива-

емости. Машин-

ные испытания и 

технологические 

пробы. 

+ Л 5 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  
1, 2, 5, 8, 

10, 12, 13 

7  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. Со-

ставление вопро-

сов и тестов по 

-     4     0  
1, 2, 5, 8, 

10, 12, 13 



 12 

пройденному 

материалу. 

8  Лекция 8 Лек 8 

Радиационные 

методы кон-

троля. Принцип 

радиационных 

методов кон-

троля. Виды 

ионизирующих 

излучений и ис-

точники, исполь-

зуемые для ради-

ационных мето-

дов контроля. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

8  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

2 ,3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

9  Лекция 9 Лек 9 

Радиография: 

принцип, мате-

риалы, техноло-

гия. Нейтронная 

радиография. 

Ксерорадиогра-

фия. Ответы на 

вопросы по 

пройденному 

материалу. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3,  4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

9  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

3, 4, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

9  
Лабораторное 

занятие 2 

ЛабЗ 

2 

Лабораторная 

работа №2. Уль-

тразвуковые ме-

тоды контроля: 

ультразвуковой 

контроль свар-

+ П  2 -   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

1 
А-

402 
0 

Ультразвуко-

вой дефекто-

скоп УД2-14, 

образцы 

сварных со-

единений, 

2, 3, 7 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 
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ных и паяных 

соединений. Ра-

бота в малых 

группах. 

лабо-

рато-

рия 

минеральное 

масло 

9  
Лабораторное 

занятие 2 

ЛабЗ 

2 

Лабораторная 

работа №2. Уль-

тразвуковые ме-

тоды контроля: 

ультразвуковой 

контроль свар-

ных и паяных 

соединений. Ра-

бота в малых 

группах. 

+ П 10 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Ультразвуко-

вой дефекто-

скоп УД2-14, 

образцы 

сварных со-

единений, 

минеральное 

масло 

2, 3, 7,  8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 

9  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

Оформление от-

чета и подготов-

ка к защите ла-

бораторной ра-

боты. 

-     4     0  

2, 3, 7,  8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 

10  Лекция 10 
Лек 

10 

Основные схемы 

просвечивания. 

Радиоскопия. 

Радиография. 

Вычислительная 

томография. До-

стоинства и не-

достатки радиа-

ционных методов 

контроля. 

+ Л 5 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

3, 4, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

10  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. Со-

ставление вопро-

сов и тестов по 

-     4     0  

3, 4, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 
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пройденному 

материалу. 

11  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

2, 3,  4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

11  
Практическое 

занятие 3 

ПрЗ 

3 

Практическое 

занятие №3. Ра-

диационные ме-

тоды контроля: 

рентгенография 

сварных и пая-

ных соединений. 

+ П 2 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Рентгенов-

ская установ-

ка РУП-150-

12-1, рентге-

новский ап-

парат МИРА-

2Д, негато-

скоп, рентге-

нограммы 

сварных и 

паяных со-

единений 

2, 3,  4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

11  Лекция 11 
Лек 

11 

Акустические 

методы кон-

троля. Методы 

акустической 

эмиссии. Ультра-

звуковая дефек-

тоскопия и 

структуроскопия: 

физические ос-

новы. Основные 

методы ультра-

звукового кон-

троля. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

1, 2, 3, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

11  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

1, 2, 3, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 



 15 

12  Лекция 12 
Лек 

12 

Технология уль-

тразвукового 

контроля неразъ-

емных соедине-

ний. Контроль 

различных типов 

соединений. До-

стоинства, недо-

статки, развитие 

ультразвуковых 

методов кон-

троля. 

+ Л 4 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

12  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. Со-

ставление вопро-

сов и тестов по 

пройденному 

материалу. 

-     4     0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

12  
Лабораторное 

занятие 3 
ЛабЗ 3 

Лабораторная 

работа №3. Маг-

нитные методы 

контроля: магни-

топорошковый 

метод контроля 

сварных соеди-

нений. Работа в 

малых группах. 

+ П 6 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Магнитный 

дефектоскоп 

ПМД-70, об-

разцы, маг-

нитный по-

рошок 

2, 3, 7, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 

12  
Лабораторное 

занятие 4 
ЛабЗ 4 

Лабораторная 

работа №4. Ка-

пиллярные мето-

ды контроля: 

цветной метод. 

Работа в малых 

группах. 

+ П 6 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Комплект 

материалов 

для цветного 

контроля, 

образцы 

2, 3, 7, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 

12  Самостоятельное Сам Изучение мате- -     4     0  2, 3, 7, 8, 
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изучение мате-

риала 

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

Оформление от-

чета и подготов-

ка к защите ла-

бораторных ра-

бот. 

9, 10, 11, 

12, 13, 14 

13  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

1, 2, 3, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

13  
Практическое 

занятие 4 

ПрЗ 

4 

Практическое 

занятие №4. 

Акустические 

методы кон-

троля: сварных и 

паяных соедине-

ний 

+ П 2 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Ультразвуко-

вой дефекто-

скоп УД2-14, 

образцы 

сварных со-

единений, 

минеральное 

масло 

1, 2, 3, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

13  Лекция 13 
Лек 

13 

Магнитные ме-

тоды контроля. 

Классификация. 

Магнитопорош-

ковый и ферро-

зондовый метод. 

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

13  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

-     2     0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

14  Лекция 14 
Лек 

14 

Магнитографи-

ческий и магни-

тоиндукционный 

методы.  Досто-

инства и недо-

+ Л 2 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 
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статки магнит-

ных методов 

контроля. Вихре-

токовые методы 

контроля. 

14  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

15  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

15  
Практическое 

занятие 5 

ПрЗ 

5 

Практическое 

занятие №5. 

Магнитные ме-

тоды контроля 

+ П 2 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

402 
0 

Ультразвуко-

вой дефекто-

скоп УД2-14, 

образцы 

сварных со-

единений, 

минеральное 

масло 

2, 3, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

15  Лекция 15 
Лек 

15 

Капиллярные 

методы кон-

троля. Контроль 

течеисканием.  

+ Л 4 2 -   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

15  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

-     2     0  

3, 4, 5, 8, 

9, 10, 11, 

12, 13, 14, 

15, 17, 18 

15  
Лабораторное 

занятие 5 

ЛабЗ 

5 

Лабораторная 

работа №5. Кон-

троль течеиска-

нием: контроль 

керосином, кон-

+ П  2 -   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

1 
А-

404 
0 

Масс-

спектромет-

рические те-

чеискатели 

ПТИ-7А и 

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 



 18 

троль с помощью 

масс-

спектрометриче-

ского течеиска-

теля. Работа в 

малых группах. 

ная 

лабо-

рато-

рия 

ПТИ-12, ва-

куумный 

пост, керо-

син, мел 

15  
Лабораторное 

занятие 5 

ЛабЗ 

5 

Лабораторная 

работа №5. Кон-

троль течеиска-

нием: контроль 

керосином, кон-

троль с помощью 

масс-

спектрометриче-

ского течеиска-

теля. Работа в 

малых группах. 

+ П 10 2 +   

Спе-

циа-

лизи-

рован

ван-

ная 

лабо-

рато-

рия 

1 
А-

404 
0  

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 

15  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы 

Оформление от-

чета и подготов-

ка к защите ла-

бораторной ра-

боты. 

-     4     0  

2, 3, 4, 7, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14 

15  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическому 

занятию. 

-     2     0  

2, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

15  
Практическое 

занятие 6 

ПрЗ 

6 

Контроль прони-

кающими веще-

ствами. 

+ П 2 2 +   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

2, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

16  Лекция 16 Лек Комплексное + Л 2 2 -   Лек- 1  0  1, 3, 4, 5, 
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16 применение ме-

тодов контроля. 

Статистические 

методы кон-

троля. 

ци-

онная 

ауди-

тория 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

16  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

практическим 

занятиям. 

-     4     0  

1, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

16  
Практическое 

занятие 7 

ПрЗ 

7 

Комплексное 

применение ме-

тодов контроля. 

+ П 2 2 +   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  

1, 3, 4, 5, 

8, 9, 10, 

11, 12, 13, 

14, 15, 17, 

18 

16  
Практическое 

занятие 8 

ПрЗ 

8 

Статистические 

методы кон-

троля. 

+ П 2 2 +   

Лек-

ци-

онная 

ауди-

тория 

1  0  
1, 10, 11, 

17, 18 

16  

Самостоятельное 

изучение мате-

риала 

Сам 

Изучение мате-

риала лекций и 

рекомендуемой 

литературы. 

Подготовка к 

зачету. 

-     8     0  1-18 

17  

Итоговый тест 

по курсу через 

ЦТ 

ТИ  +  100   2  

Ком-

пью-

тер-

ный 

класс 

об-

щего 

до-

ступа 

1  0  1-18 

                  

ИТОГО  64 26 80 
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144 

ИТОГО  

через ОТ 
2 

 

 

 

 

5. Критерии и нормы текущего контроля и промежуточной аттестации 

 

Наименования 

учебных меро-

приятий 

Типы учебных 

мероприятий 

Количество 

баллов 

Условия допуска Критерии  и нормы оценки 

Лекция 1 Лекция 2 нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 2 Лекция 2 нет 
Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 3 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 4 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Практическое 

занятие 1 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 5 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 6 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лабораторное 

занятие 1 

Лабораторное 

занятие 
10 

нет За выполнение 4-х часовой лабора-

торной работы - 6 баллов, за оформ-
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ление и защиту отчета по работе - 4 

балла. 

Практическое 

занятие 2 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 7 Лекция 5 
нет Составление вопросов и тестов по 

пройденному материалу - 5 баллов. 

Лекция 8 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 9 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лабораторное 

занятие 2 

Лабораторное 

занятие 
10 

нет За выполнение 4-х часовой лабора-

торной работы - 6 баллов, за оформ-

ление и защиту отчета по работе - 4 

балла. 

Лекция 10 Лекция 5 
нет Составление вопросов и тестов по 

пройденному материалу - 5 баллов. 

Практическое 

занятие 3 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 11 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 12 Лекция 4 
нет Составление вопросов и тестов по 

пройденному материалу - 4 балла. 

Лабораторное 

занятие 3 

Лабораторное 

занятие 
6 нет 

За выполнение лабораторной работы 

- 3 балла, за оформление и защиту 

отчета по работе - 3 балла. 

Лабораторное 

занятие 4 

Лабораторное 

занятие 
6 

нет За выполнение лабораторной работы 

- 3 балла, за оформление и защиту 

отчета по работе - 3 балла. 
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Практическое 

занятие 4 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 13 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Лекция 14 Лекция 2 
нет Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Практическое 

занятие 5 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 15 Лекция 4 
нет Составление вопросов и тестов по 

пройденному материалу - 4 баллов. 

Лабораторное 

занятие 5 

Лабораторное 

занятие 
10 нет 

За выполнение 4-х часовой лабора-

торной работы - 6 баллов, за оформ-

ление и защиту отчета по работе - 4 

балла. 

Практическое 

занятие 6 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Лекция 16 Лекция 2 нет 
Письменный экспресс-опрос - 2 бал-

ла. 

Практическое 

занятие 7 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Практическое 

занятие 8 

Практическое 

занятие 
2 

нет За активное участие в занятии – 2 

балла. 

Итоговый тест 

по курсу через 

ЦТ 

Итоговый 

тест по курсу 

через ЦТ 

100 

Выполнение и отчет по 

всем предусмотренным 

лабораторным работам 

 

Пересдача за-

чета препода-

вателю 

Пересдача 20 

Допускаются студенты, 

не набравшие 40 баллов 

по накопительному рей-

Принципиально правильные ответы 

на вопрос и задачу экзаменационно-

го билета, при наличии принципи-
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тингу альных ошибок в одном из двух во-

просов билета – правильные ответы 

на дополнительные вопросы. 

Схема расчета итоговой оценки 

 

Текущий рейтинг (все занятия и промежуточные тесты) + Ре-

зультат итогового теста и все делится на 2 

 

 

 

 

Форма проведения  

промежуточной аттестации 

Условия допуска Критерии и нормы оценки 

Зачет (тестирование) Выполнение и отчет по 

всем предусмотренным 

лабораторным работам 

«зачтено» 40…100 баллов 
«не зачтено» Менее 40 баллов 



6. Банк тестовых заданий и регламент проведения тестирований 

 

 

6.1. Банк тестовых заданий для проведения тестирований 

Название банка тестовых 

заданий 

Кол-во заданий 

в банке тесто-

вых заданий 

Разработчики 

Контроль качества 

сварных соединений 
300 Краснопевцев А.Ю. 

 

 

6.2. Регламент проведения тестирований 

Название банка 

тестовых заданий 

Кол-во зада-

ний, предъяв-

ляемых сту-

денту 

Номера и наиме-

нования разделов 

теста 

Кол-во 

заданий 

в раз-

деле 

Время на 

тестирова-

ние, мин. 

Контроль каче-

ства сварных со-

единений 

25 Модуль I. Общие 

термины и опре-

деления 

3 45 

Модуль II. Де-

фекты 

4 

Модуль III. Клас-

сификация мето-

дов контроля. 

Разрушающие 

методы контроля 

3 

Модуль IV. Ради-

ационные методы 

контроля. 

5 

Модуль V. Аку-

стические методы 

контроля 

4 

Модуль VI. Маг-

нитные, вихрето-

ковые, капилляр-

ные методы кон-

троля и методы 

течеискания 

3 

Модуль VII. Ком-

плексное приме-

нение методов 

контроля. 

3 
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7. Критерии и нормы оценки курсовых работ (проектов) 
 

Курсовые работы (проекты) по данной дисциплине не предусмотрены. 
 

8. Примерная тематика письменных работ (курсовых, рефератов, 

контрольных, расчетно-графических и др.) 

 

 

№ п/п Темы 

Экспресс-опрос на лекции 

 Выделение главных тем прошедшей лекции 

 Составление вопросов и тестов по пройденному материалу 

 Ответы на вопросы и тесты по пройденному материалу 
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9. Вопросы к зачету 

 

№ п/п Вопросы  

1.  Общие термины и определения в области контроля качества 

2.  Этапы контроля качества 

3.  Дефекты и их классификация. 

4.  Типы дефектов. 

5.  Дефекты литья. 

6.  Дефекты обработки металлов резанием и давлением. 

7.  Дефекты термической обработки. 

8.  Дефекты подготовки и сборки под сварку. 

9.  Дефекты сварки плавлением. 

10.  Дефекты контактной сварки. 

11.  Дефекты пайки. 

12.  Влияние дефектов на качество. 

13.  Классификация методов контроля. Разрушающий и неразруша-

ющий контроль. 

14.  Безобразцовые испытания и внешний осмотр. 

15.  Механические испытания металлов и неразъемных соединений. 

16.  Исследование структуры металла и неразъемных соединений. 

17.  Оценка технологичности. Оценка свариваемости. 

18.  Общий принцип радиационного контроля. Классификация ме-

тодов радиационного контроля. 

19.  Виды и источники ионизирующих излучений, используемые при 

радиационном контроле. 

20.  Радиография методом прямой экспозиции: основные параметры, 

применяемые материалы и оснастка. 

21.  Радиография методом переноса изображения. 

22.  Схемы просвечивания при радиографии. 

23.  Радиоскопия. 

24.  Радиометрия и вычислительная томография. 

25.  Радиационные методы контроля толщины покрытий. 

26.  Акустические методы контроля: физические принципы и клас-

сификация. 

27.  Виды акустических волн. Отражение и преломление акустиче-

ских волн. 

28.  Типы пьезопреобразователей. 

29.  Методы ультразвукового контроля. 

30.  Этапы ультразвукового контроля. 

31.  УЗК различных типов соединений. 

32.  Определение характеристик дефектов при эхо-методе ультра-

звукового контроля. 

33.  Импедансные методы контроля. 

34.  Магнитные методы контроля. Принцип и классификация. 
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35.  Методы намагничивания и размагничивания. 

36.  Магнитопорошковый метод контроля. 

37.  Магнитоферрозондовый метод контроля. 

38.  Магнитографический метод контроля. 

39.  Магнитный индукционный метод контроля. 

40.  Вихретоковые методы контроля. 

41.  Капиллярные методы контроля. Общий принцип и основные 

этапы. 

42.  Разновидности капиллярного контроля. 

43.  Сравнительная выявляемость дефектов сварки плавлением 

различными методами неразрушающего контроля. 

44.  Методы течеискания. 

45.  Сравнительная эффективность методов течеискания. 

46.  Комплексное применение методов неразрушающего контроля. 

47.  Статистические методы контроля и управления качеством. 

48.  Контрольные карты. 

49.  Типовая задача: По заданному эскизу и условиям работы изде-

лия выбрать методы контроля сварных или паяных соединений 

(с обоснованием и рекомендациями по методике контроля). 
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10. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной атте-

стации обучающихся по дисциплине 

10.1. Паспорт фонда оценочных средств
 

 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы  

(темы) дисциплины 

Код контролируе-

мой компетенции 

(или ее части) 

Наименование  

оценочного средства 

1  Раздел 1. Основные термины в 

области контроля качества и 

этапы контроля качества 

ПК-18 
экспресс-опрос, тест, во-

просы к зачету 

2  Раздел 2. Дефекты в машино-

строении ПК-18 
экспресс-опрос, тест, во-

просы к зачету 

3  Раздел 3. Классификация мето-

дов контроля, внешний осмотр и 

разрушающие методы контроля 

сварных соединений 

ПК-12, ПК-18 
экспресс-опрос, тест, во-

просы к зачету 

4  Раздел 4. Методы неразрушаю-

щего контроля 
ПК-12, ПК-18 

экспресс-опрос, отчеты 

по лабораторным рабо-

там, тест, вопросы к заче-

ту 

5  Раздел 5. Комплексное примене-

ние методов контроля и стати-

стические методы контроля и 

управления качеством 

ПК-12, ПК-18 
экспресс-опрос, тест, во-

просы к зачету 

 

 

10.2. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, ха-

рактеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения 

образовательной программы 

 

10.2.1. Экспресс-опрос на лекции 

 

Информация по данному пункту приведена в разделе 8. 

 

 

10.2.2. Отчеты по лабораторным работам 
 

Содержание отчета указывается в методических указаниях. В начале 

отчета приводятся цель и программа работы, кратко формулируется принцип 

данного метода контроля. Основная часть отчета должна содержать сведения 

о методике и результатах работы, необходимые схемы, рисунки (или фото-

графии) и таблицы. В конце отчета приводятся выводы о достижении цели 

работы, о конкретных полученных результатах, а также о преимуществах и 
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недостатках изученного на лабораторной работе метода контроля. При защи-

те отчета обсуждается теоретическое обоснование применявшихся методов 

контроля, ход и результаты работы. 

Критерии и нормы оценки приведены в разделе 5 рабочей программы. 

 

 

10.2.3. Тест 

 

Информация по данному пункту приведена в разделе 6. 

 

 

10.2.4. Вопросы к зачету 
 

Информация по данному пункту приведена в разделах 9 и 5. 
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11. Образовательные технологии и методические указания по осво-

ению дисциплины 

При изучении дисциплины используется технология дистанционного 

обучения.  

По дисциплине предусмотрены традиционные лекционные занятия. 

Однако это не исключает активное участие студентов в проведении лекции, 

общение преподавателя со студентами в режиме диалога. Для студентов, хо-

рошо посещающих лекции при условии их активной позитивной работы на 

лекциях предусматривается начисление поощрительных баллов (по одному 

за каждую лекцию). На лекциях проводятся экспресс-опросы (ответы на во-

просы преподавателя, формулировка вопросов по пройденному материалу, 

ответы на отобранные студенческие вопросы по пройденному материалу, от-

веты на тесты по пройденному материалу, подготовленные преподавателем), 

за которые также начисляются баллы. 

При проведении лабораторных работ желательно использовать работу 

в малых группах, чтобы обеспечить активное участие каждого студента в 

выполнении работы. Наиболее важными разделами отчета по работе следует 

считать описание полученных результатов и выводы по работе. 

При проведении практических занятий желательно использовать рабо-

ту в малых группах, чтобы обеспечить активное участие каждого студента в 

выполнении работы. 
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12. Учебно-методическое и информационное обеспечение 

дисциплины 

 

12.1. Обязательная литература 

 
№ 

п/п 

Библиографическое описание Тип (учебник, учебное посо-

бие, учебно-методическое 

пособие, практикум, др.) 

Количество в 

библиотеке 

1.   Контроль качества сварных 

соединений [Электронный ре-

сурс] : курс лекций / А. Н. Гон-

чаров [и др.] ; Липецкий госу-

дарственный технический уни-

верситет. - Липецк : ЛГТУ, 

2013. - 240 с : ил. - ISBN 978-5-

88247-522-1. 

курс лекций 
ЭБС 

"IPRbooks" 

2.  Зорин Е. Е. Лабораторный 

практикум : электродуговая, 

контактная сварка и контроль 

качества сварных соединений 

[Электронный ресурс] : учеб. 

пособие / Е. Е. Зорин. - Санкт-

Петербург : Лань, 2016. - 160 с. : 

ил. - (Учебники для вузов. Спе-

циальная литература). - ISBN 

978-5-8114-2155-8. 

лабораторный практи-

кум 

ЭБС 

"Лань" 

 

12.2. Дополнительная литература и учебные материалы (аудио-, ви-

деопособия и др.) 
 

 фонд научной библиотеки ТГУ: 

 
№ п/п Библиографическое описание Тип (учебник, учебное 

пособие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, аудио-, ви-

деопособия и др.) 

Количество в 

библиотеке 

3.  Маслов Б. Г. Неразрушаю-

щий контроль сварных со-

единений и изделий в маши-

ностроении : учеб. пособие 

для вузов / Б. Г. Маслов. - 

Гриф УМО. - М. : Академия, 

2008. - 271 c. : ил. - (Высш. 

проф. образование). - Биб-

лиогр.: с. 267-268. - Прил.: с. 

учебное пособие 100 
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№ п/п Библиографическое описание Тип (учебник, учебное 

пособие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, аудио-, ви-

деопособия и др.) 

Количество в 

библиотеке 

252-266. - ISBN 978-5-7695-

4275-6 

4.  Маслов Б. Г. Производство 

сварных конструкций : 

учебник / Б. Г. Маслов, А. П. 

Выборнов. - 3-е изд., пере-

раб. - М. : Академия, 2010. - 

285 с. : ил. - (Сред. проф. об-

разование). - Библиогр.: с. 

281-282. - Прил.: с. 272-280. - 

ISBN 978-5-7695-7370-5 

учебник 25 

5.  Овчинников В. В. Дефекты 

сварных соединений : учеб. 

пособие / В. В. Овчинников. 

- М. : Академия, 2008. - 64 с. 

: ил. - (Непрерывное проф. 

образование. Сварщик). - 

ISBN 978-5-7695-3992-3 

учебное пособие 10 

 другие фонды: 

№ 

п/п 
Библиографическое описание 

Тип (учебник, 

учебное пособие, 

учебно-

методическое посо-

бие, практикум, 

аудио-, видеопосо-

бия и др.) 

Место 

хранения 

(методический 

кабинет кафедры, 

городские библио-

теки и др.) 

1 

«Сварочное производство» Изда-

тельский центр «Технология машино-

строения» 

Периодический науч-

но-технический жур-

нал из списка ВАК 

в электронном виде 

на платформе e-

library 

2 
«Сварка и диагностика» 

Издательство: ООО «НАКС Медиа», 

г. Москва 

Периодический науч-

но-технический жур-

нал из списка ВАК 

в электронном виде 

на платформе e-

library 

 
СОГЛАСОВАНО 

 

Директор научной библиотеки  _________________   А. И. Асаева 

 

«___»________20___г.                     

МП 
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12.3. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети "Интернет" 

 
 Cambridge university press[Электронный ресурс] : журналы издательства. –

 Cambridge: Cambridge university press, 2018– . – Режим доступа : cambridge.org. – Загл. с 

экрана. – Яз. англ. 

 NEICON[Электронный ресурс] : электронная информация : архив научных журна-

лов. – Москва : НЭИКОН, 2002– . – Режим доступа : neicon.ru/resources/archive. – Загл. с 

экрана. – Яз. рус., англ. 

 Web of Science[Электронный ресурс] : мультидисциплинарная реферативная база 

данных. – Philadelphia: ClarivateAnalitics, 2016– . – Режим доступа : 

apps.webofknowledge.com. – Загл. с экрана. – Яз. рус., англ. 

 Scopus[Электронный ресурс] : реферативная база данных. – Netherlands: Elsevier, 

2004– . – Режим доступа : scopus.com. – Загл. с экрана. – Яз. рус., англ. 

 Elibrary[Электронный ресурс] : научная электронная библиотека. – Москва : НЭБ, 

2000– . – Режим доступа : elibrary.ru. – Загл. с экрана. – Яз. рус., англ. 

 Неразрушающий контроль качества материалов и сварных соединения 

технических устройств [Электронный ресурс] : — Режим доступа: 

http://postavnoi.wix.com/kontrol 

 

11.4. Перечень программного обеспечения 

 
№ 

п/п 

Наименование 

ПО 

Количе-

ство лицензий 

Реквизиты договора (дата, 

номер, срок действия) 

1 Windows 1398 Договор № 690 от 19.05.2015г., 

срок действия - бессрочно 

2 Office Standart 1398 Договор № 727 от 20.07.2016г., 

срок действия - бессрочно 

 

http://postavnoi.wix.com/kontrol
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 12.4. Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине 

 

№ 

п/п 

Наименование оборудо-

ванных учебных кабине-

тов, лабораторий, ма-

стерских и др. объектов 

для проведения практи-

ческих и лабораторных 

занятий 

Перечень основного 

оборудования 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 

П
л

о
щ

а
д

ь
, 

м
2
 

К
о

л
и

ч
ес

т
в

о
 

 п
о

са
д

о
ч

н
ы

х
 

м
ес

т
 

1 

Лаборатория "Теория и 

технология пайки". 

Учебная аудитория для 

проведения занятий семи-

нарского типа. 

Учебная аудитория для 

курсового проектирования 

(выполнения курсовых ра-

бот). 

Учебная аудитория для 

проведения групповых и 

индивидуальных консуль-

таций 

Учебная аудитория для 

проведения занятий  теку-

щего контроля и промежу-

точной аттестации. 

Столы ученические , сту-

лья ученические, Стол 

рабочий, Доска аудитор-

ная (меловая), Высокова-

куумный пост ВУП-4, 

Вакуумная электропечь 

СНВЭ, Разрывная маши-

на РМП-500, Печь 

СНОЛ, Металлографиче-

ский микроскоп МИМ-8, 

Муфельная электропечь 

МП-2УМ, Установка для 

контактного нагрева, 

Ультразвуковая установ-

ка УЗГ, Стол для сварки 

пластмасс, Установка для 

пайки ПДП, Установка 

для сварки термопар. 

445667 Самарская 

обл., г. Тольятти, 

ул. Белорусская, 

16б, А-403 

107,8 30 

2 

Лаборатория "Теория и 

технология пайки". 

Учебная аудитория для 

проведения занятий семи-

нарского типа. 

Учебная аудитория для 

курсового проектирования 

(выполнения курсовых ра-

бот). 

Учебная аудитория для 

проведения групповых и 

индивидуальных консуль-

таций 

Учебная аудитория для 

проведения занятий  теку-

щего контроля и промежу-

точной аттестации. 

 

Столы ученические , сту-

лья ученические, Стол 

рабочий, Доска аудитор-

ная (меловая), Высокова-

куумный пост ВУП-4, 

Вакуумная электропечь 

СНВЭ, Разрывная маши-

на РМП-500, Печь 

СНОЛ, Металлографиче-

ский микроскоп МИМ-8, 

Муфельная электропечь 

МП-2УМ, Установка для 

контактного нагрева, 

Ультразвуковая установ-

ка УЗГ, Стол для сварки 

пластмасс, Установка для 

пайки ПДП, Установка 

для сварки термопар. 

445667 Самарская 

обл., г. Тольятти, 

ул. Белорусская, 

16б, А-404 

42,4 10 

3 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий лекционного типа. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий семинарского ти-

па. Учебная аудитория 

для курсового проек-

тирования (выполне-

ния курсовых работ). 

Учебная аудитория 

для проведения груп-

Стол преподаватель-

ский, Столы учени-

ческие двухместные 

(моноблок) , стулья, 

доска аудиторная 

(меловая), кафедра, 

проектор, экран, 

процессор 

 

Белорусская ,16В 71,5 66 



 35 

№ 

п/п 

Наименование оборудо-

ванных учебных кабине-

тов, лабораторий, ма-

стерских и др. объектов 

для проведения практи-

ческих и лабораторных 

занятий 

Перечень основного 

оборудования 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 

П
л

о
щ

а
д

ь
, 

м
2
 

К
о

л
и

ч
ес

т
в

о
 

 п
о

са
д

о
ч

н
ы

х
 

м
ес

т
 

повых и индивидуаль-

ных консультаций. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий  текущего кон-

троля и промежуточ-

ной аттестации. 

(Е-309) 

4 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий лекционного типа. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий семинарского ти-

па. Учебная аудитория 

для курсового проек-

тирования (выполне-

ния курсовых работ). 

Учебная аудитория 

для проведения груп-

повых и индивидуаль-

ных консультаций. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий  текущего кон-

троля и промежуточ-

ной аттестации. 

(Е-207) 

Столы ученические 

двухместные (моно-

блок) ,  доска  ауди-

торная (меловая),  

стол преподаватель-

ский  стул препода-

вательский. 

 

Белорусская ,16В 36,9 24 

5 

Компьютерный класс. 

Помещение для само-

стоятельной работы. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий семинарского ти-

па. Учебная аудитория 

для курсового проек-

тирования (выполне-

ния курсовых работ). 

Учебная аудитория 

для проведения груп-

повых и индивидуаль-

ных консультаций. 

Учебная аудитория 

для проведения заня-

тий  текущего кон-

троля и промежуточ-

Столы ученические, 

стулья ученические, 

ПК с выходом в сеть 

Интернет 

445020 

Г. Тольятти, ул. 

Белорусская, 14, 

Г-401 (позиция по 

ТП № 48, этаж 4) 

84,8 16 
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№ 

п/п 

Наименование оборудо-

ванных учебных кабине-

тов, лабораторий, ма-

стерских и др. объектов 

для проведения практи-

ческих и лабораторных 

занятий 

Перечень основного 

оборудования 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 

П
л

о
щ

а
д

ь
, 

м
2
 

К
о

л
и

ч
ес

т
в

о
 

 п
о

са
д

о
ч

н
ы

х
 

м
ес

т
 

ной аттестации (Г-401) 

 


