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АННОТАЦИЯ  

дисциплины (учебного курса) 

Б1.В.07 Автоматизированное проектирование технологических процессов 
(индекс и наименование дисциплины (учебного курса)) 

 

1. Цель и задачи изучения дисциплины (учебного курса) 

 

Цель – формирование у студентов знаний основ разработки технологиче-

ских процессов с применением систем автоматизированного проектирования 

(САПР) технологического назначения, их функциональных и обеспечивающих 

подсистем. 

 

Задачи: 

1. Дать понятие о классификации существующих САПР технологических 

процессов (ТП) и областей их использования для решения комплекса задач, 

связанных с разработкой ТП изготовления изделий машиностроения. 

2. Обеспечить освоение средств подготовки исходной информации для 

автоматизированного проектирования ТП. 

3. Обеспечить определение характеристик функциональных подсистем 

САПР ТП, освоение методик их построения. 

 

2. Место дисциплины (учебного курса) в структуре ОПОП ВО 

 

Данная дисциплина (учебный курс) относится к Блоку 1 «Дисциплины 

(модули)» (вариативная часть). 

Дисциплины, учебные курсы, на освоении которых базируется данная 

дисциплина (учебный курс) – «Основы технологии машиностроения», «Техно-

логия машиностроения», «Основы САПР». 

Дисциплины, учебные курсы, для которых необходимы знания, умения, 

навыки, приобретаемые в результате изучения данной дисциплины (учебного 

курса) – «Проектирование машиностроительных производств», «Автоматиза-

ция технологических процессов в машиностроении». 

 

3. Планируемые результаты обучения по дисциплине (учебному кур-

су), соотнесенные с планируемыми результатами освоения образователь-

ной программы 

 

Формируемые и 

контролируемые 

компетенции 

Планируемые результаты обучения 

- способность разра-

батывать документа-

цию (графики, ин-

струкции, планы, за-

явки на материалы, 

Знать: классификацию САПР ТП; место САПР ТП в 

автоматизированной системе технологической под-

готовки производства; задачи автоматизированного 

проектирования, состав и структуру САПР ТП; ха-

рактеристики функциональных и обеспечивающих 
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средства и системы 

технологического 

оснащения машино-

строительных произ-

водств) отчётности по 

установленным фор-

мам, документацию, 

регламентирующую 

качество выпускаемой 

продукции, а также 

находить компромисс 

между различными 

требованиями (стои-

мости, качества, без-

опасности и сроков 

исполнения) как при 

краткосрочном, так и 

при долгосрочном 

планировании (ПК-9) 

систем САПР ТП 

Уметь: ориентироваться в многообразии существу-

ющих САПР ТП и выбирать оптимальную; формали-

зовывать задачи проектирования ТП с целью их ре-

шения на персональном компьютере; создавать тех-

нологические базы данных для решения задач проек-

тирования ТП; создавать информационные базы для 

автоматизированного проектирования технологиче-

ской оснастки 

Владеть навыками разработки математических моде-

лей обрабатываемых поверхностей; навыками разра-

ботки управляющих программ с применением САПР 

для станков с ЧПУ; навыками оформления техноло-

гических документов с применением САПР; навыка-

ми передачи и ввода управляющей программы в 

устройство ЧПУ станка. 

- способность 

выполнять работы по 

составлению научных 

отчетов, внедрению 

результатов 

исследований и 

разработок в практику 

машиностроительных 

производств (ПК-14) 

Знать: методы инженерного анализа; методики 

расчета, моделирования и анализа результатов 

расчета; этапы и методы подготовки результатов 

исследований, составления рекомендаций и 

внедрения проектов 

Уметь: анализировать и обрабатывать результаты 

расчетов и моделирования; обобщать результаты и 

оформлять выводы для внедрения. 

Владеть: методикой анализа результатов расчета и 

оформления рекомендаций для внедрения на 

машиностроительных предприятиях 

-способность 

разрабатывать планы, 

программы и 

методики, другие 

тестовые документы, 

входящие в состав 

конструкторской, 

технологической и 

эксплуатационной 

документации, 

осуществлять 

контроль за 

соблюдением 

технологической 

дисциплины, 

Знать: прикладные программные средства при 

решении задач профессиональной деятельности 

Уметь: использовать современные информационные 

технологии 

Владеть навыками разработки управляющих 

программ с применением САПР для станков с ЧПУ; 

навыками оформления технологических документов 

с применением САПР; навыками передачи и ввода 

управляющей программы в устройство ЧПУ станка. 
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экологической 

безопасности 

машиностроительных 

производств (ПК-20) 

 

Тематическое содержание дисциплины (учебного курса) 

 

Раздел, модуль Подраздел, тема 

Классификация САПР 

ТП, место САПР ТП в 

АСТПП 

Актуальность проблемы. Противоречивые тен-

денции в машиностроении: увеличение трудоем-

кости проектных работ из-за усложнения кон-

струкций изделий и повышения требований к ка-

честву деталей и сборочных единиц, а также 

уменьшения возможности обеспечения трудовы-

ми ресурсами. Классификация существующих 

САПР ТП. Признаки САПР ТП - уровень автома-

тизации, универсальности и интеграции со смеж-

ными системами ТПП. Место САПР ТП в АС 

ТПП. Прямые и обратные информационные свя-

зи между подсистемами ТПП. 

Задачи автоматизиро-

ванного проектирова-

ния, состав и структура 

САПР ТП 

Отображение результирующей информации в па-

мяти функциональных и обеспечивающих систем. 

Информационные связи между ними. Задачи ав-

томатизированного проектирования. Подготовка 

входной информации об объекте изготовления 

Характеристика функ-

циональных и обеспе-

чивающих подсистем 

Проектирование ТП механической обработки 

(МО) на основе синтеза структуры. Типизация, 

групповая технология и аналогии. Расчет пара-

метров ТП МО(технологических размеров, меж-

переходных припусков, режимов резания, норм 

времени на операцию Разработка математиче-

ской модели перехода с применением САПР 

(Программа PowerShape) 

Системы конструктор-

ского и технологиче-

ского проектирования 

Основные блоки САПР ТП сборки. Блоки уста-

новления последовательности сборки изделия 

(СЕ), условий собираемости (СЕ),норм точности 

сборочной оснастки, состава и структуры сбороч-

ной операции и параметров сборочной операции. 

Разработка управляющей программы для станка с 

ЧПУ с применением САПР (Программа PowerMill) 

Оформление маршрутной карты технологического 

процесса с применением САПР (программа Ком-

пас, Вертикаль) Оформление операционных карт 

технологического процесса с применением САПР 
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(программа Компас, Вертикаль) Основные блоки 

САПР универсальных приспособлений. Блоки 

САПР УП (УНП и УСП) : выбора в информацион-

ной базе типовой конструкции приспособления; 

настройки сменной части (наладок) на геометри-

ческие параметры обрабатываемой заготовки на 

основе параметризации 

 

Общая трудоемкость дисциплины (учебного курса) – _3_ ЗЕТ. 

 



4. Структура и содержание дисциплины (учебного курса) Автоматизированное проектирование технологи-

ческих процессов 
(наименование дисциплины (учебного курса)) 

 Семестр изучения 8 

 
Раздел,  

модуль 

Подраздел, тема Виды учебной работы Необходимые 

материально-

технические  

ресурсы 

Формы  

текущего 

контроля 

Рекоменду-

емая лите-

ратура (№) 
Аудиторные занятия 

 (в часах) 

Самостоятельная работа 

всего 

в
 т

.ч
. 

в
 и

н
т
ер

а
к

-

т
и

в
н

о
й

 ф
о
р

м
е 

Формы проведения лекций, 

лабораторных, практиче-

ских занятий, методы обуче-

ния, реализующие применя-

емую образовательную тех-

нологию 

в
 ч

а
с
а

х
 

формы организации 

 самостоятельной  

работы  
л

ек
ц

и
й

 

л
а
б
о
р

а
т
о
р

н
ы

х
 

п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
и

х
 

Классифика-

ция САПР 

ТП, место 

САПР ТП в 

АСТПП 

Актуальность 

проблемы. Про-

тиворечивые 

тенденции в ма-

шиностроении: 

увеличение тру-

доемкости про-

ектных работ из-

за усложнения 

конструкций 

изделий и повы-

шения требова-

ний к качеству 

деталей и сбо-

рочных единиц, а 

также уменьше-

ния возможно-

сти обеспечения 

трудовыми ре-

сурсами. 

1     4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  1 

 Классификация 

существующих 

САПР ТП. При-

знаки САПР ТП 

- уровень авто-

1     4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  1 
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матизации, уни-

версальности и 

интеграции со 

смежными си-

стемами ТПП. 

Место САПР ТП 

в АС ТПП. 

Прямые и об-

ратные инфор-

мационные свя-

зи между подси-

стемами ТПП. 

Задачи авто-

матизирован-

ного проекти-

рования, со-

став и струк-

тура САПР 

ТП 

Отображение 

результирующей 

информации в 

памяти функцио-

нальных и обес-

печивающих си-

стем. Информа-

ционные связи 

между ними. 

1     6 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  2 

 Задачи автомати-

зированного про-

ектирования. 

Подготовка 

входной инфор-

мации об объекте 

изготовленния 

1     6 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  2 

Характери-

стика функ-

циональных и 

обеспечива-

ющих подси-

стем 

Проектирование 

ТП механиче-

ской обработки 

(МО) на основе 

синтеза струк-

туры. Типиза-

ция, групповая 

технология и 

аналогии. Расчет 

параметров ТП 

МО(технологиче

2     6 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  1 
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ских размеров, 

межпереходных 

припусков, ре-

жимов резания, 

норм времени на 

операцию 

 Разработка ма-

тематической 

модели перехо-

да с применени-

ем САПР (Про-

грамма Pow-

erShape) 

2  10   6 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

Компьютерный 

класс (1 машина на 

каждого студента), 

портативный ком-

пьютер, академиче-

ская версия исполь-

зуемого программ-

ного обеспечения 

(PowerShape, 

PowerMill, 

КОМПАС V15 

MCAD) 

Практи-

ческая 

работа 

№1 «Раз-

работка 

матема-

тиче-

ской мо-

дели пе-

рехода 

1 

Системы кон-

структорского 

и технологи-

ческого про-

ектирования 

Основные блоки 

САПР ТП сбор-

ки. Блоки уста-

новления после-

довательности 

сборки изделия 

(СЕ), условий 

собираемости 

(СЕ),норм точ-

ности сборочной 

оснастки, состава 

и структуры сбо-

рочной операции 

и параметров 

сборочной опе-

рации. 

2     6 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  1 
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 Разработка 

управляющей 

программы для 

станка с ЧПУ с 

применением 

САПР (Програм-

ма PowerMill) 

2  16   4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

Компьютерный 

класс (1 машина на 

каждого студента), 

портативный ком-

пьютер, академиче-

ская версия исполь-

зуемого программ-

ного обеспечения 

(PowerShape, 

PowerMill, 

КОМПАС V15 

MCAD) 

Практи-

ческая 

работа 

№2 «Раз-

работка 

управля-

ющей 

програм-

мы для 

станка с 

ЧПУ» 

2 

 Оформление 

маршрутной кар-

ты технологиче-

ского процесса с 

применением 

САПР (програм-

ма Компас, Вер-

тикаль) 

2     4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  2 

 Оформление опе-

рационных карт 

технологического 

процесса с при-

менением САПР 

(программа Ком-

пас, Вертикаль) 

2  10   4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

Компьютерный 

класс (1 машина на 

каждого студента), 

портативный ком-

пьютер, академиче-

ская версия исполь-

зуемого программ-

ного обеспечения 

(PowerShape, 

PowerMill, 

КОМПАС V15 

MCAD) 

Практи-

ческая 

работа№3 

«Оформ-

ление 

операци-

онных 

карт тех-

нологи-

ческого 

процес-

са» 

2, 4 

 Основные блоки 

САПР универ-

сальных приспо-

соблений. Блоки 

САПР УП (УНП 

и УСП) : выбора в 

информационной 

2     4 Изучение конспекта 

лекций и рекомен-

дованной литерату-

ры 

  1, 3 
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базе типовой кон-

струкции приспо-

собления; 

настройки смен-

ной части (нала-

док) на геомет-

рические пара-

метры обрабаты-

ваемой заготовки 

на основе пара-

метризации 

Итого: 18  36   54  

54  
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5. Критерии и нормы текущего контроля и промежуточной аттестации 

 

Формы текущего контроля Условия допуска Критерии и нормы оценки 

Защита отчёта по практиче-

ской работе№1 
Выполнение соответ-

ствующих практических 

работ при наличии отчё-

тов о проделанной рабо-

те в рекомендуемой 

форме 

Работы оцениваются по бинарной системе (отработана / не от-

работана). 

Критерии оценки:  

 полнота и точность выполнения практических работ;  

 соответствие выполненных работ выданному заданию. 

Защита отчёта по практиче-

ской работе№2 

Защита отчёта по практиче-

ской работе№3 

 

Форма проведения  

промежуточной аттеста-

ции 

Условия допуска Критерии и нормы оценки 

Зачет по дисциплине Для допуска к зачету 

необходимо выполнение 

всех практических работ 

«зачтено» правильные ответы на вопросы с не-

значительными недочетами 

«не зачтено» неправильные ответы на вопросы 

 

 



6. Критерии и нормы оценки курсовых работ (проектов) 
 

Отсутствуют по учебному плану 

 

7. Примерная тематика письменных работ (курсовых, рефератов, кон-

трольных, расчетно-графических и др.) 

 

Отсутствуют по учебному плану 

 

8. Вопросы к зачету 

 

№ п/п Вопросы  

1 Актуальность проблемы.  

2 Противоречивые тенденции в машиностроении: увеличение тру-

доемкости проектных работ из-за усложнения конструкций изде-

лий и повышения требований к качеству деталей и сборочных 

единиц, а также уменьшения возможности обеспечения трудовы-

ми ресурсами. 

3 Классификация существующих САПР ТП. 

4 Место САПР ТП в АС ТПП. 

5 Признаки САПР ТП - уровень автоматизации, универсальности и 

интеграции со смежными системами ТПП. 

6 Прямые и обратные информационные связи между подсистема-

ми ТПП. 

7 Отображение результирующей информации в памяти функцио-

нальных и обеспечивающих систем. 

8 Информационные связи между ними.  

9 Задачи автоматизированного проектирования.  

10 Подготовка входной информации об объекте изготовления 

11 Проектирование ТП механической обработки (МО) на основе 

синтеза структуры. 

12 Типизация, групповая технология и аналогии. 

13 Расчет параметров ТП МО(технологических размеров, межпере-

ходных припусков, режимов резания, норм времени на операцию 

14 Разработка математической модели перехода с применением 

САПР (Программа PowerShape) 

15 Основные блоки САПР ТП сборки.  

16 Блоки установления последовательности сборки изделия (СЕ), 

условий собираемости (СЕ),норм точности сборочной оснастки, 

состава и структуры сборочной операции и параметров сборочной 

операции.  

17 Разработка управляющей программы для станка с ЧПУ с примене-

нием САПР (Программа PowerMill)  

18 Оформление маршрутной карты технологического процесса с при-



 14 

менением САПР (программа Компас, Вертикаль)  

19 Оформление операционных карт технологического процесса с при-

менением САПР (программа Компас, Вертикаль)  

20 Основные блоки САПР универсальных приспособлений 

21 Блоки САПР УП (УНП и УСП): выбора в информационной базе ти-

повой конструкции приспособления 

22 Блоки САПР УП (УНП и УСП): настройки сменной части (нала-

док) на геометрические параметры обрабатываемой заготовки на 

основе параметризации 

9. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной атте-

стации обучающихся по дисциплине 

 

9.1. Паспорт фонда оценочных средств
 

 

№ 

п/п 

Контролируемые 

разделы  (темы) дисци-

плины 

Код кон-

тролируемой 

компетенции 

(или ее части) 

Наименование  

оценочного 

средства 
1
 

1  Классификация САПР 

ТП, место САПР ТП в 

АСТПП 

ПК-9, ПК-14, ПК-

20 

Отчет по практиче-

ской работе №1 

«Разработка 

CAD/CAM моделей» 

2  Задачи автоматизирован-

ного проектирования, со-

став и структура САПР 

ТП 

ПК-9, ПК-14, ПК-

20 

Отчет по практиче-

ской работе №1 

«Разработка 

CAD/CAM моделей» 

3  Характеристика функци-

ональных и обеспечива-

ющих подсистем 

ПК-9, ПК-14, ПК-

20 

Отчет по практиче-

ской работе №2 

«Разработка 

CAD/CAM моделей» 

4  Системы конструктор-

ского и технологического 

проектирования 

ПК-9, ПК-14, ПК-

20 

Отчет по практиче-

ской работе №2 

«Разработка 

CAD/CAM моде-

лей», Отчет по прак-

тической работе №3 

«Разработка 

CAD/CAM моделей» 

 

 

 

9.2. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, ха-

                                           
1
 Рекомендуемый перечень оценочных средств представлен на сайте УМУ 
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рактеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения 

образовательной программы 

 

 

 Комплект заданий для практических работ №1-3 
 

Вариант 1 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы вала 

 

Вариант 2 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы шестерни 

 

Вариант 3 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы вала-шестерни 

 

Вариант 4 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы оси 

 

Вариант 5 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы пальца 

 

Вариант 6 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы водила 

 

Вариант 7 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы вала входного 

 

Вариант 8 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы вала выходного 

 

Вариант 9 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы вала промежуточного 

 

Вариант 10 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы крышки гидроцилин-

дра 

 

Вариант 11 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы крышки торцовой 

 

Вариант 12 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы сателлита 

 

Вариант 13 
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Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы шестерни промежуточ-

ной 

 

Вариант 14 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы диска 

 

Вариант 15 

Разработка CAD/CAM моделей литейной полуформы блока шестерен 

 

Вариант 16 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы вала 

 

Вариант 17 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы шестерни 

 

Вариант 18 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы вала-шестерни 

 

Вариант 19 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы оси 

 

Вариант 20 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы пальца 

 

Вариант 21 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы водила 

 

Вариант 22 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы вала входного 

 

Вариант 23 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы вала выходного 

 

Вариант 24 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы вала промежуточного 

 

Вариант 25 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы крышки гидроцилиндра 

 

Вариант 26 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы крышки торцовой 

 

Вариант 27 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы сателлита 
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Вариант 28 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы шестерни промежуточной 

 

Вариант 29 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы диска 

 

Вариант 30 

Разработка CAD/CAM моделей матрицы блока шестерен 

 

9.2.1. Практическое занятие № 1 «Разработка CAD/CAM моделей» 

 

1. Цель занятия: ознакомление с интерфейсом и основными возможностями 

программного обеспечения «Powershape». 

 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

1. Изучить предложенный материал, изложенный в соответствующих мето-

дических указаниях. 

2. Выполнить построение плоской CAD-модели в соответствии с выданным 

вариантом задания. 

 

3. Ожидаемый (е) результат (ы): плоская CAD-модель в соответствии с вы-

данным вариантом задания. 

 

9.2.2. Практическое занятие № 2 «Разработка CAD/CAM моделей» 

 

1. Цель занятия: ознакомление с интерфейсом и основными возможностями 

программного обеспечения «Powershape». 

 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

1. Изучить предложенный материал, изложенный в соответствующих мето-

дических указаниях. 

2. Выполнить построение объемной CAD-модели в соответствии с выданным 

вариантом задания. 

 

3. Ожидаемый (е) результат (ы): объемная CAD-модель в соответствии с 

выданным вариантом задания. 

 

9.2.3. Практическое занятие № 3 «Разработка CAD/CAM моделей» 

 

1. Цель занятия: ознакомление с интерфейсом и основными возможностями 

программного обеспечения «Powermill». 

 

2. Алгоритм выполнения практического задания 

1. Изучить предложенный материал, изложенный в соответствующих мето-

дических указаниях. 
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2. Выполнить построение CAM-модели обработки в соответствии с выдан-

ным вариантом задания. 

 

3. Ожидаемый (е) результат (ы): CAM-модель обработки в соответствии с 

выданным вариантом задания. 

 

Процедура оценивания 

Проверка соответствия отчетов по практическим заданиям № 1-3 ожидаемо-

му результату в соответствии с критериями оценки. 

 

Критерии оценки: 

 

- оценка «зачтено» выставляется студенту, если практические работы выпол-

нены в полном объеме в соответствии с заданием, не содержит серьезных 

ошибок и отклонений; 

- оценка «не зачтено» выставляется студенту, если практические работы вы-

полнены не в полном объеме, не соответствует заданию, содержит серьезные 

ошибки и отклонения. 

 

10. Образовательные технологии и методические указания по осво-

ению дисциплины (учебного курса) 

 

При изучении дисциплины используется технология дистанционного обу-

чения. 

Основной образовательной технологией при изучении дисциплины является 

комплексное  применение технологии традиционного обучения. 

На базе полученных на лекциях теоретических знаний, при проведении прак-

тических занятий выявляются и применяются необходимые связи между тео-

ретическими знаниями  и конкретными навыками  применения этих знаний 

на практике. 
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11. Учебно-методическое обеспечение дисциплины (учебного курса) 

 

11.1. Обязательная литература 

 
№ 

п/п 

Библиографическое описание Тип (учебник, учебное посо-

бие, учебно-методическое 

пособие, практикум, др.) 

Количество в 

библиотеке 

1 Схиртладзе А. Г. Автоматизация тех-

нологических процессов и произ-

водств [Электронный ресурс] : учеб-

ник / А. Г. Схиртладзе, А. В. Федо-

тов, В. Г. Хомченко. - Саратов : Ву-

зовское образование, 2015. - 459 с. - 

(Высшее образование). 

Учебник ЭБС 

"IPRbooks" 

2 Иванов А. А. Автоматизация техно-

логических процессов и производств 

[Электронный ресурс] : учеб. пособие 

/ А. А. Иванов. - 2-е изд., испр. и доп. 

- Москва : Форум : ИНФРА-М, 2018. 

- 224 с. - (Высшее образование. Бака-

лавриат). - ISBN 978-5-00091-521-9. 

Учебное пособие ЭБС 

"ZNANIUM.

COM" 

3 Клепиков В. В. Автоматизация про-

изводственных процессов [Электрон-

ный ресурс] : учеб. пособие / В. В. 

Клепиков, Н. М. Султан-заде, А. Г. 

Схиртладзе. - Москва : ИНФРА-М, 

2016. - 208 с. : ил. - (Высшее образо-

вание. Бакалавриат). - ISBN 978-5-16-

011109-4. 

Учебное пособие ЭБС 

"ZNANIUM.

COM" 

4 Автоматизация производственных 

процессов в машиностроении [Элек-

тронный ресурс] : учебник / В. А. 

Скрябин [и др.]. - Москва : КУРС : 

ИНФРА-М, 2017. - 320 с. - ISBN 978-

5-906818-60-7. 

Учебник ЭБС 

"ZNANIUM.

COM" 
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11.2. Дополнительная литература и учебные материалы (аудио-, ви-

деопособия и др.) 

 
№ 

п/п 

Библиографическое описание Тип (учебник, учебное по-

собие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, аудио-, ви-

деопособия и др.) 

Количество в 

библиотеке 

1 Панкратов Ю. М. САПР режущих ин-

струментов [Электронный ресурс] : 

учеб. пособие / Ю. М. Панкратов. - 

Санкт-Петербург : Лань, 2013. - 336 с. 

: ил. - (Учебники для вузов. Специ-

альная литература). - ISBN 978-5-

8114-1365-2. 

Учебник ЭБС «Лань» 

 другие фонды: 

 
№ 

п/п 

Библиографическое описание Тип (учебник, учебное по-

собие, учебно-

методическое пособие, 

практикум, аудио-, ви-

деопособия и др.) 

Место  

хранения 

(методический 

кабинет ка-

федры, город-

ские библио-

теки и др.) 

1 Расторгуев Д. А. Проектирование 

технологических операций [Элек-

тронный ресурс] : электрон. учеб.-

метод. пособие / Д. А. Расторгуев ; 

ТГУ ; Ин-т машиностроения ; каф. 

"Оборудование и технологии маши-

ностроит. пр-ва". - Тольятти : ТГУ, 

2015. - 140 с. : ил. - Библиогр.: с. 55-

56. - Прил. : с. 57-140. - ISBN 978-5-

8259-0817-5. 

Учебно-методическое по-

собие 

Репозиторий 

ТГУ 

 
СОГЛАСОВАНО 

 

Директор научной библиотеки   _________________   _____А.М. Асаева______ 

                                                                                         (подпись)                                     (И.О. Фамилия) 

«___»________20___г.                     

МП 
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11.3. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети "Интернет" 

 
1. Российская государственная библиотека (РГБ), г. Москва – http://www. rsl.ru. 

2. Информационная система "Единое окно доступа к образовательным ресурсам" 

создана по заказу Федерального агентства по образованию в 2005-2006 гг. На данный пе-

риод в ЭБ уже собрано более 11 тыс. учебных материалов различных вузов России. В ЭК 

– более 30 тыс. описаний, а так же есть "Глоссарий" и раздел "Система новостей" по 

названной тематике. Это уникальный образовательный проект в русскоязычном Интерне-

те. Полный доступ ко всем ресурсам, включая полнотекстовые материалы библиотеки, 

предоставляется всем пользователям в свободном режиме – http://window.edu.ru. 

3. Интернет-библиотека образовательных изданий, в которой собраны электрон-

ные учебники, справочные и учебные пособия. Удобный поиск по ключевым словам, от-

дельным темам и отраслям знания – http://www.edulib.ru 

 

 

11.3. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной 

сети "Интернет" 

 

11.4. Перечень программного обеспечения 

 
№ 

п/п 

Наименование ПО Количество 

лицензий 

Реквизиты договора (дата, номер, 

срок действия) 

1 Windows 1398 Договор № 690 от 19.05.2015г., срок 

действия - бессрочно 

2 Office Standart 1398 Договор № 727 от 20.07.2016г., срок 

действия - бессрочно 

3 Компас 3D  250 Договор № 652/2014 от 07.07.2014 Бес-

срочная 

4 Power SHAPE 15 Соглашение о сотрудничестве между 

фирмой Delcam Int. И Тольяттинским 

государственным университетом 

5 Power MILL 15 Соглашение о сотрудничестве между 

фирмой Delcam Int. И Тольяттинским 

государственным университетом 

 

11.5. Описание материально-технической базы, необходимой для осу-

ществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

№ 

п/п 

Наименование 

оборудованных 

учебных кабине-

тов, лабораторий, 

мастерских и др. 

объектов для 

проведения прак-

тических и лабо-

раторных заня-

тий 

Перечень основ-

ного оборудова-

ния 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 

П
л

о
щ

а
д

ь
, 
м

2
 

К
о
л

и
ч

ес
т
в

о
 

 п
о
са

д
о

ч
н

ы
х
 м

ес
т

 

http://window.edu.ru/
http://www.edulib.ru/
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№ 

п/п 

Наименование 

оборудованных 

учебных кабине-

тов, лабораторий, 

мастерских и др. 

объектов для 

проведения прак-

тических и лабо-

раторных заня-

тий 

Перечень основ-

ного оборудова-

ния 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 

П
л

о
щ

а
д

ь
, 
м

2
 

К
о
л

и
ч

ес
т
в

о
 

 п
о
са

д
о

ч
н

ы
х
 м

ес
т

 

1. 

Компьютерный 

класс. Учебная 

аудитория для 

проведения заня-

тий лекционного 

типа. Учебная 

аудитория для 

проведения заня-

тий семинарского 

типа. Учебная 

аудитория для 

проведения лабо-

раторных работ. 

Учебная аудитория 

для курсового про-

ектирования (вы-

полнения курсо-

вых работ). Учеб-

ная аудитория для 

проведения груп-

повых и индивиду-

альных консульта-

ций Учебная ауди-

тория для прове-

дения занятий  те-

кущего контроля и 

промежуточной 

аттестации. (Е306) 

Переносной проек-

тор, экран, компь-

ютерный стол, стол 

преподавательский, 

стул, доска ауди-

торная, стол уче-

нический двух-

местный, ПК 

445020, Самарская 

обл., г. Тольятти, ул. 

Белорусская, 16В 

52,9 15 

2 

Учебная аудитория 

для проведения 

занятий лекцион-

ного типа. Учебная 

аудитория для 

проведения заня-

тий семинарского 

типа. Учебная 

аудитория для 

курсового проек-

тирования (выпол-

нения курсовых 

работ). Учебная 

аудитория для 

Стол преподава-

тельский, столы 

ученические двух-

местные (моно-

блок) , стул, доска 

аудиторная (мело-

вая), кафедра, про-

ектор, экран, про-

цессор 

445020, Самарская 

обл., г. Тольятти, ул. 

Белорусская, 16В 

71,5 66 
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Наименование 

оборудованных 

учебных кабине-

тов, лабораторий, 

мастерских и др. 

объектов для 

проведения прак-

тических и лабо-

раторных заня-

тий 
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ного оборудова-

ния 

Фактический адрес 

учебных кабинетов, 

лабораторий, ма-

стерских и др. 
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о
щ
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ь
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о
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д
о

ч
н

ы
х
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т

 

проведения груп-

повых и индивиду-

альных консульта-

ций. Учебная 

аудитория для 

проведения заня-

тий  текущего кон-

троля и промежу-

точной аттестации. 

(Е-309) 

 

Компьютерный 

класс. Помещение 

для самостоятель-

ной работы. Учеб-

ная аудитория для 

проведения заня-

тий семинарского 

типа. Учебная 

аудитория для 

курсового проек-

тирования (выпол-

нения курсовых 

работ). Учебная 

аудитория для 

проведения груп-

повых и индивиду-

альных консульта-

ций. Учебная 

аудитория для 

проведения заня-

тий  текущего кон-

троля и промежу-

точной аттестации. 

(Г-401) 

Стол ученический, 

стул, ПК с выходом в 

сеть интернет 

445020 Самарская  

область, г. Тольятти, 

ул.Белорусская,14, 

позиция по ТП № 48, 

4 этаж, (Г-401) 

84,8 16 

 

 

 

 

 


