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1. Цель освоения дисциплины 

 

Цель освоения дисциплины – изучение существующих традиционных и со-

временных технологий получения и обработки конструкционных материа-

лов; применение этих знаний при необходимости выбора метода обработки 

материалов в соответствии с конкретными задачами и условиями. 

 

Задачи: 

1. Формирование знаний о физических основах и видах обработок материа-

лов 

2. Формирование умений по анализу достоинств и недостатков основных 

видов обработок материалов, определению области их применения 

3. Формирование навыков работы со специальной и справочной литерату-

рой по методам обработки материалов 

 

 

2. Место дисциплины (учебного курса) в структуре ОПОП ВО 

 

Дисциплины и практики, на освоении которых базируется данная дисцип-

лина: «Физика», «Химия», «Математика». 

 

Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины необ-

ходимо как предшествующее: «Материаловедение и ТКМ», «Технология сварки 

плавлением», «Технология контактной сварки», «Теория резания материалов», 

«Теория ОМД», «Виды, причины и последствия дефектов при ОМД», «Производ-

ство сварных конструкций». 
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3. Планируемые результаты обучения  

 
Формируемые и кон-

тролируемые компетен-

ции 

(код и наименование) 

Индикаторы достижения 

компетенций 

(код и наименование) 
Планируемые результаты обуче-

ния 

- способность к само-

организации и само-

образованию(ОК-7) 

 

Знать: 

сущность процессов получе-

ния металлов и сплавов, в том 

числе порошковых материа-

лов; 

Уметь:  

выбрать из многообразия ме-

тодов получения и обработки 

материалов наиболее опти-

мальный для каждого кон-

кретного случая 

Владеть:  

навыками использования спра-

вочной и специальной техни-

ческой литературы 

- способность к сис-

тематическому изуче-

нию научно-

технической инфор-

мации, отечественно-

го и зарубежного 

опыта по соответст-

вующему профилю 

подготовки (ПК-1) 

 

Знать: оборудование и оснаст-

ку литейного производства, 

достоинства и недостатки раз-

личных способов производства 

отливок и области их приме-

нения, литейные свойства ма-

териалов; 

современные способы обра-

ботки материалов 

Уметь: подобрать последова-

тельность операций основных 

технологических процессов 

обработки материалов 

Владеть:  

навыками использования тра-

диционных и новых техноло-

гических процессов, операций, 

оборудования, нормативных и 

методических материалов по 

технологической подготовке 

производства 

- умение применять  Знать:  
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методы стандартных 

испытаний по опреде-

лению физико-

механических свойств 

и технологических 

показателей исполь-

зуемых материалов и 

готовых изделий (ПК-

18) 

оборудование и оснастку ос-

новных методов обработки ме-

таллов давлением, их достоин-

ства и недостатки, области их 

применения; 

оборудование и оснастку ос-

новных методов сварки и пай-

ки, их достоинства и недостат-

ки, области их применения; 

оборудование и оснастку ос-

новных методов обработки ме-

таллов резанием, их достоин-

ства и недостатки, области их 

применения 

Уметь: производить расчеты 

режимов основных операций 

обработки материалов 

Владеть: навыками проведения 

технологических операций; 

методами определения основ-

ных механических свойств ма-

териалов 



4. Структура и содержание дисциплины 

 

Модуль (раз-

дел) 

Вид учебной 

работы 

Наименование тем занятий 

(учебной работы) 
Семестр Объем, ч. 

Баллы 

Интерактив, ч. 

Формы текущего-

контроля (наиме-

нование оценочно-

го средства) 

БРС 

1. Рециклинг 

технических 

объектов 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

Жизненный цикл технических объ-

ектов. Понятие "Рециклинг объек-

тов", его виды. 

1  

 

 

9 

 

 

5 

 

 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

2. Параметры, 

характеризую-

щие качество 

изделий 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

Точность деталей. Шероховатость 

поверхности деталей. Упрочнение 

поверхности деталей. Технологиче-

ские остаточные напряжения. Тех-

нологические остаточные деформа-

ции. 

1  

 

 

10 

 

 

5 

 

 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

3. Металлурги-

ческое произ-

водство 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

Материалы, применяемые в метал-

лургическом производстве. Домен-

ное производство. Металлургия 

стали. Металлургия меди и алюми-

ния. Порошковая металлургия. 

1  

2 

 

15 

 

 

10 

 

 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

4. Классифика-

ция и примене-

ние конструкци-

онных черных и 

цветных сплавов 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

 

Углеродистые стали. Легированные 

стали. Чугуны и твердые сплавы. 

Цветные сплавы. Композиционные 

материалы. Керамические материа-

лы. Наноструктурные материалы. 

1  

 

2 

15 

 

 

 

20 

 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

5. Производство 

заготовок и из-

делий 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

Литейное производство. Обработка 

металлов давлением. Специальные 

методы получения заготовок. 

1 2 

2 

 

20 

 

20 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

Лабораторные ра-
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Модуль (раз-

дел) 

Вид учебной 

работы 

Наименование тем занятий 

(учебной работы) 
Семестр Объем, ч. 

Баллы 

Интерактив, ч. 

Формы текущего-

контроля (наиме-

нование оценочно-

го средства) 

БРС 

боты 

6. Технологиче-

ские процессы 

обработки ме-

таллов 

Лек 

Лаб 

Пр 

Ср 

Анкетирование 

Учебник 

ПА 

Контроль 

Обработка металлов резанием. От-

делочная обработка металлов. 

Сварка металлов. Электрофизиче-

ская и электрохимическая обработ-

ка металлов. 

1  

 

2 

20 

 

 

0,35 

8,65 

 

20 

 

 

 

20 

 

100 

 

 

Тестовые задания 

БТЗ «Технология 

конструкционных 

материалов» 

Вопросы к экзамену 

Лабораторные ра-

боты 

Итого: 108 100 

 
Схема расчета итогового балла 

 
Текущий рейтинг (все занятия и промежуточные тесты) + Результат итогового теста и все делится на 2 + ББ (если ББ предусмотрены)



 

5. Образовательные технологии  
 

При изучении дисциплины используются дистанционные образователь-

ные технологии 

Сетевая технология - изучение курса (учебной дисциплины) посредством 

электронных учебно-методических материалов, размещенных в обучающей 

среде с использованием компьютера, подключенного к сети Интернет. 

Технология традиционного обучения (консультирование, практические 

занятия, самостоятельная работа). 

 

6. Методические указания по освоению дисциплины 
 

Общие методические рекомендации по курсу: 

Алгоритм изучения курса:  

1. Ознакомиться с лекцией по теме в электронном учебнике в системе 

Росдистант.  

2. Выполнить практическое задание. 

3. Пройти итоговый тест. 

Выполнение студентами практических заданий является одним из этапов 

подготовки к итоговому тестированию.  

Алгоритм выполнения: 

 1. Прослушать вебинары по соответствующей теме в системе Росди-

стант. 

 2. Читая материал учебника (учебного пособия, практикума и др. мате-

риалов), а также, используя материалы электронного учебника (слайды), вы-

полнить задание. 

  



 

7. Оценочные средства 

7.1. Паспорт оценочных средств 

 

Семестр 
Код контролируемой компетенции 

(или ее части) 

Наименование 

оценочного средства 

1 ОК-7 

Тестовые задания БТЗ «Технология 

конструкционных материалов» № 1 – 

606.  

Вопросы к экзамену № 1 – 60 

1 ПК-1 

Устный опрос (собеседование) 

Лабораторные работы 

Тестовые задания БТЗ Технология кон-

струкционных материалов» № 43 – 606.  

Вопросы к экзамену № 1 – 60 

1 ПК-18 

Устный опрос (собеседование) 

Лабораторные работы 

Тестовые задания БТЗ Технология кон-

струкционных материалов» № 43 – 606.  

Вопросы к экзамену № 1 – 60 

 

7.2. Типовые задания или иные материалы, необходимые для теку-

щего контроля 

 

7.2.1. Отчет по лабораторной работе 

 

При оформлении отчёта в печатном виде желательно соблюдать следую-

щие требования. Для заголовков: полужирный шрифт, 14 пт, центрированный. 

Для основного текста: нежирный шрифт, 14 пт, выравнивание по ширине. Во 

всех случаях тип шрифта – Times New Roman, отступ абзаца 1.25 см, полутор-

ный междустрочный интервал. Поля: левое – 3 см, правое – 1 см, верхнее и 

нижнее – 2 см.  

 

Отчёт формируется в следующем порядке: 

1. Титульный лист. 

Титульный лист оформляется в соответствии с образцом. 

2. Цель работы. 

Цель работы показывает, для чего выполняется работа, например, для по-

лучения или закрепления каких навыков, изучения каких явлений, законов и 

т.п. 

3. Основные теоретические положения. 

В разделе приводится краткое описание исследуемых явлений (с иллюст-

рациями, таблицами, схемами, графиками), основные теоретические положения 

(в том числе – математический аппарат, описывающий исследуемые явления), 

схемы измерений, сведения об используемом при проведении работы лабора-



 

торном оборудовании, описание моделей, методов и алгоритмов, необходимых 

для обработки полученных данных. 

 

Образец оформления титульного листа отчета по лабораторной работе 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 

ТОЛЬЯТТИНСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Институт Машиностроения 

 

 

 

 

ОТЧЕТ 

по лабораторной работе№_ 

по дисциплине «Технология конструкционных материалов» 

Тема: Наименование темы 

 

 

 

Студент(ка) гр. 0000  Иванов И.И. 

Преподаватель  Иванов И.И. 

 

 

 

Тольятти 20__ 

 

 

 

4. Экспериментальные результаты. 

Приводятся экспериментальные данные, в том числе результаты расче-

тов. 

5. Выводы. 



 

Оценивается степень соответствия полученных результатов расчетов и 

экспериментов с теоретическими данными. Дается объяснение полученных в 

ходе работы зависимостей и результатов. 

Критерии оценки:  

- 2 балла за правильно выполненный отчет. 

 

7.2.2. Собеседование 

 

Тема 1.Классификация, маркировка и применение конструкционных материа-

лов 

 

Вопросы для проработки 

1. Что такое сталь, чугун? 

2. На какие группы делятся стали по составу и назначению? 

3. Какие показатели характеризуют качество стали? 

4. Что такое раскисление стали, какие элементы являются раскислителями? 

5. Какие элементы обеспечивают хорошую обрабатываемость резанием? 

6. Какие стали являются автоматными? 

7. Маркировка шарикоподшипниковой и быстрорежущей стали. 

8. Как отличаются по марке легированные конструкционные стали от легиро-

ванных инструментальных? 

9. Основная составляющая твердых сплавов, связка. Маркировка твердых 

сплавов. 

10. Что такое магнитомягкие и магнитотвердые стали? 

11. Что такое латунь и бронза? Их маркировка. 

12. Как маркируются литейные и деформируемые алюминиевые сплавы? 

13. Основные свойства титана, обозначение титановых сплавов. 

 

Тема 2. Определение основных свойств формовочных смесей 

 

Вопросы для проработки 

1. Что называется глинистой составляющей? 

2. Какие пески называются кварцевыми, глинистыми и глинами? 

3. Перечислите связующие, высокоогнеупорные, противопригарные и специ-

альные материалы. 

4. Дайте определение облицовочной, наполнительной, единой и оборотной 

смесей. 

5. Назовите составы смесей для сырых, сухих и поверхностно высушиваемых 

форм, смесей для чугунного, стального и цветного литья, смесей для 

стержней. 

6. Перечислите свойства формовочных и стержневых смесей и дайте их оп-

ределение. 

7. Как влияют на перечисленные свойства песок, глина и вода? 

8. Порядок приготовления смесей. 



 

9. Как определяется влажность смеси? 

10. Как определяется газопроницаемость смеси? 

11. Как определяется прочность на сжатие смеси? 

 

Тема 3.Технология изготовления литейной формы 

 

Вопросы для проработки 

1. Назначение модели, стержня, стержневых знаков. 

2. Назначение и устройство литниковой системы. 

3. Из каких материалов изготавливают разовые, полупостоянные и постоянные 

формы? 

4. Способы выбивки отливок из форм и стержней из отливок. 

5. Виды брака отливок и их причины. 

 

Тема 4. Расчет литой заготовки 

 

Вопросы для проработки 

1. Что относится к модельному комплекту? 

2. Назначение модели и требования, предъявляемые к ее изготовлению. 

3. Назначение стержней и стержневых знаков. 

4. В каких случаях назначаются припуски на механическую обработку и их оп-

ределения? 

5. Назначение формовочных уклонов и их определения. 

6. Назначение галтелей и их определение. 

7. Как учитывается усадка металла при изготовлении моделей? 

8. Что называется черновым весом отливки? 

9. Чем размеры модели отличаются от размеров отливки? 

10. Чем размеры отливки отличаются от размеров конструкторского чертежа? 

 

Тема 5. Назначение и общее устройство универсальных металлообрабатываю-

щих станков 

 

Вопросы для проработки 

1. Что называется точением? 

2. Назовите основные узлы токарно–винторезного станка. 

3. Что называется фрезерованием? 

4. Назовите основные узлы фрезерного станка. 

5. Что называется сверлением? 

6. Назовите основные узлы сверлильного станка. 

 

Тема 6. Геометрия рабочей части резцов 

 

Вопросы для проработки 

1. Дать определение элементов резца. 

2. Дать определение координатных плоскостей. 



 

3. Дать определение геометрических параметров резца в каждой из координат-

ных плоскостей. 

4. Как измерить углы резца в каждой из координатных плоскостей? 

 

Тема 7. Разработка технологического процесса изготовления деталей методом 

листовой штамповки 

 

Вопросы для проработки 

1. Какие материалы применяют для листовой штамповки? 

2. Какими механическими свойствами характеризуется материалы, применяе-

мые для листовой штамповки? 

3. Какие операции объединяет листовая штамповка? 

4. Как определить длину развертки детали и ширину полосы, из которой выру-

бается заготовка? 

5. Исходя из каких условий выбирается тип и усилие пресса? 

 

Тема 8. Точение 

 

Вопросы для проработки 

1. Дать определения поверхностей при резании. 

2. Перечислить виды точения и соответствующие им резцы. 

3. Перечислить режимы резания и указать их размерность. 

4. Объяснить, какие факторы влияют на режимы резания. 

 

Тема 9. Ручная дуговая сварка стальных изделий покрытыми электродами 

 

Вопросы для проработки 

1. Какие существуют способы зажигания дуги? 

2. Какие существуют схемы положения шва в пространстве? 

3. Какой угол отклонения электрода от вертикали при сварке в нижнем поло-

жении? 

4. Какие различают сварные швы в зависимости от длины? 

5. В каком случае ведется сварка напроход? 

6. В каком случае ведется сварка от середины к краям? 

7. В каком случае ведется сварка ступенчатым способом? 

8. Какие способы наложения швов применяют при сварке металла большой 

толщины? 

9. В зависимости от чего выбирают диаметр электрода? 

10. Как рассчитать величину сварочного тока? 

11. Технология заварки трещин. 

12. Типы сварных соединений. 

13. Какие функции выполняет электродное покрытие? 

 

Критерии оценки:  



 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если он дал исчерпы-

вающий и полный ответ на один из предложенных вопросов; 

- оценка «хорошо» выставляется студенту, если он дал исчерпывающие и 

полные ответы на два из предложенных вопросов; 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если он дал исчерпывающие и 

полные ответы на три из предложенных вопросов. 

 

7.2.3. Примерные вопросы для самоконтроля 

 

1. Что такое руда? 

2. Что такое шлак? 

3. Что такое кокс? 

4. По какой реакции происходит косвенное восстановление железа? 

5. Укажите кислый огнеупорный материал. 

6.  Каков основной способ производства меди? 

7. Укажите способ рафинирования меди. 

8. Укажите способ рафинирования алюминия. 

9. Укажите достоинство изготовления изделий из порошков. 

10. Укажите подшипниковую сталь. 

11. В сплаве Р18 содержание углерода 

12. Азот в марках легированных сталей обозначают буквой 

13. Что отражают цифры в обозначении сплава  КЧ45-2? 

14. Буква «А» в марке бронзы означает, что бронза 

15. Цифра(ы) в марке сплава  ЛО68-3 означают 

16. Укажите марку металлокерамического твердого сплава. 

17. Главным эксплуатационным свойством алюминиевых композиционных ма-

териалов является 

18. Трехосное расположение наполнителя обеспечивает 

19. Какой компонент композиционного материала может обладать одноосным 

расположением? 

20. Компонент композиционного материала, обладающий непрерывностью по 

всему объему, называется 

21. Технологический процесс изменения формы и размеров заготовок под дей-

ствием внешних сил, вызывающих пластическую деформацию, называется 

22. Прокатка – это 

23. Прессование – это 

24. Волочение – это 

25. Свободная ковка – это 

26. Изготовление форм в стержнях применяют 

27. Кокиль – это 

28. Уменьшение  линейных размеров и объема сплава при охлаждении называ-

ется 

29. Отливки простой и средней сложности конфигурации отливаются 

30. Для получения отливок в форме тел вращения рациональнее использовать 

 



 

Критерии оценки:  

- Пропорционально активности работы студентов в системе дистанционного 

обучения. 

 

7.3. Оценочные средства для промежуточной аттестации по итогам 

освоения дисциплины 

 

7.3.1. Вопросы к промежуточной аттестации 
 

Семестр 1 

 

№ п/п Вопросы к экзамену 

1.  Материалы в металлургическом производстве (виды, назначение, 

примеры). 

2.  Подготовка шихты для металлургического производства (этапы 

подготовки, способы). 

3.  Производство чугуна (оборудование, сущность химических про-

цессов, виды готовой продукции). 

4.  Производство стали в кислородных конвертерах (оборудование, 

сущность химических процессов). 

5.  Производство стали в мартеновских печах (оборудование, сущ-

ность химических процессов). 

6.  Производство стали в электропечах (оборудование, сущность хи-

мических процессов). 

7.  Производство стали в индукционных печах (оборудование, сущ-

ность химических процессов). 

8.  Разливка стали.  

9.  Строение стального слитка. 

10.  Производство меди. 

11.  Производство алюминия. 

12.  Производство магния. 

13.  Производство титана. 

14.  Классификация и маркировка сталей. 

15.  Классификация и маркировка цветных сплавов. 

16.  Факторы, определяющие выбор метода получения заготовки. 

17.  Литейное производство (сущность, оснастка для изготовления 

форм). 

18.  Модельный комплект – комплектация, материалы для изготовле-

ния, принципы конструирования. 

19.  Формовочные и стержневые смеси. 



 

№ п/п Вопросы к экзамену 

20.  Литье в кокиль (сущность, особенности оснастки, достоинство и 

недостатки). 

21.  Литье в оболочковые формы (сущность, особенности оснастки, 

достоинство и недостатки). 

22.  Литье по выплавляемым моделям (сущность, особенности оснаст-

ки, достоинство и недостатки). 

23.  Литье под давлением (сущность, особенности оснастки, достоин-

ство и недостатки). 

24.  Литье центробежное (сущность, особенности оснастки, достоин-

ство и недостатки). 

25.  Особенности изготовления отливок из разных сплавов. 

26.  Обработка металлов давлением  (сущность, горячая, теплая, хо-

лодная – их достоинства и недостатки). 

27.  Влияние обработки металлов давлением на структуру и свойства 

металлов. 

28.  Прокатка (сущность метода, оборудование, назначение). 

29.  Прессование (сущность метода, оборудование, назначение). 

30.  Волочение (сущность метода, оборудование, назначение). 

31.  Объемная штамповка (сущность метода, оборудование, назначе-

ние). 

32.  Листовая штамповка (сущность метода, оборудование, назначе-

ние). 

33.  Свободная ковка (сущность метода, оборудование, назначение). 

34.  Физико-химические основы получения сварного соединения. 

35.  Классификация видов сварки. 

36.  Ручная дуговая сварка, типы сварных швов. Достоинства, недос-

татки, область применения. 

37.  Автоматическая и полуавтоматическая сварка. Достоинства, не-

достатки, область применения. 

38.  Электрошлаковая сварка. Достоинства, недостатки, область при-

менения. 

39.  Электрическая контактная сварка. Достоинства, недостатки, об-

ласть применения. 

40.  Газовая сварка. Достоинства, недостатки, область применения. 

41.  Аргонодуговая сварка. Достоинства, недостатки, область приме-

нения. 

42.  Точение. Основные узлы токарных станков и их назначение. 



 

№ п/п Вопросы к экзамену 

43.  Фрезерование. Основные узлы фрезерных станков и их назначе-

ние. 

44.  Сверление. Основные узлы сверлильных станков и их назначение. 

45.  Геометрические параметры режущего инструмента и их влияние 

на процесс резания. 

46.  Комбинированные способы получения заготовок. 

47.  Порошковая металлургия. 

48.  Способы формирования изделий из пластмасс. 

49.  Композиционные материалы. 

50.  Шлифование.  

51.  Полирование.  

52.  Абразивные материалы. 

53.  Электрофизические методы обработки поверхности. 

54.  Электрохимические методы обработки поверхности. 

55.  Точность изготовления деталей. 

56.  Качество обработанных поверхностей деталей машин. 

57.  Финишная обработка поверхности. 

58.  Наплавка и газотермическое нанесение функциональных покры-

тий. 

59.  Цементация стали. 

60.  Азотирование стали. 

61.  Насыщение металлами. 

62.  Литейные свойства сплавов. 

 

7.3.2. Критерии и нормы оценки 
 

Семестр 

Форма проведе-

ния 

промежуточной 

аттестации 

Критерии и нормы оценки 

1 Экзамен  

(по накопительно-

му рейтингу) 

«отлично» 

Студент набрал 80- 100 баллов 

по итогу изучения дисциплины 

в семестре. 

«хорошо» 

Студент набрал 60- 79 баллов 

по итогу изучения дисциплины 

в семестре. 

«удовлетворительно» 

Студент набрал 40- 59 баллов 

по итогу изучения дисциплины 

в семестре. 

«неудовлетворительно» 

Студент набрал 0-39 баллов по 

итогу изучения дисциплины в 

семестре 



8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 

 

8.1. Обязательная литература 
 

№ 

п/п 
Авторы, составители Заглавие (заголовок) 

Тип (учебник, 

учебное посо-

бие, учебно-

методическое 

пособие, прак-

тикум, др.) 

Год издания 

Количество в 

научной биб-

лиотеке / На-

именование 

ЭБС 

1 

Ю. П. Солнцев, Б. С. 

Ермаков, В. Ю. Пирай-

нен 

Технология конструкционных материалов [Элек-

тронный ресурс] : учеб. для студентов втузов / Ю. П. 

Солнцев, Б. С. Ермаков, В. Ю. Пирайнен ; под ред. 

Ю. П. Солнцева. - 4-е изд., стер. - Санкт-Петербург : 

ХИМИЗДАТ, 2017. - 503 с. - ISBN 978-5-93808-298-

4. 

Учебник 2017 ЭБС "IPRbooks" 

2 
В. С. Науменко, Т. В. 

Тришина, В. Г. Козлов 

Технология конструкционных материалов [Элек-

тронный ресурс] : учеб. пособие / В. С. Науменко, 

Т. В. Тришина, В. Г. Козлов ; Воронеж. гос. аграр. 

ун-т им. Императора Петра I. - Воронеж : ВГАУ 

им. Петра I, 2017. - 307 с. - ISBN 978-5-7267-0958-

1. 
 

Учебное пособие 2017 ЭБС "IPRbooks" 

3 В. Е. Гордиенко [и др.]. 

Технология конструкционных материа-

лов [Электронный ресурс] : физико-механические 

основы обработки металлов резанием и металло-

режущие станки : учеб. пособие / В. Е. Гордиенко 

[и др.]. - Санкт-Петербург : СПбГАСУ, 2017. - 81 

с. : ил. - ISBN 978-5-9227-0703-9. 
 

Учебное пособие 2017 ЭБС "IPRbooks" 

4 А. Г. Алексеев [и др.] 

Технология конструкционных материа-

лов [Электронный ресурс] : учеб. пособие для 

вузов / А. Г. Алексеев [и др.] ; под ред. М. А. Ша-

терина. - Санкт-Петербург : Политехника, 2016. - 

596 с. : ил. - ISBN 5-7325-0734-5. 

Учебное пособие 2016 ЭБС "IPRbooks" 

 



 

8.2. Дополнительная литература 
 

№ 

п/п 
Авторы, составители Заглавие (заголовок) 

Тип (учебник, 

учебное посо-

бие, учебно-

методическое 

пособие, прак-

тикум, др.) 

Год издания 

Количество в 

научной биб-

лиотеке / На-

именование 

ЭБС 

1 В. П. Ступников [и др.] 

Технология конструкционных материалов [Элек-

тронный ресурс] : основные понятия, термины и оп-

ределения : учеб. пособие / В. П. Ступников [и др.]. - 

Москва : Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2010. - 104 

с. 

Учебное пособие 2010 ЭБС «Лань» 

 



8.3. Перечень профессиональных баз данных и информационных 

справочных систем 
 

 Металлообработка [Электронный ресурс] : научно-произв. журн. / Электрон. 

журн. — Издательство «Политехника», 2001— . — Режим доступа к журн.: 

http://www.polytechnics.ru/magazine/met.html 

 Электронные учебные материалы размещены в системе дистанционного 

обучения, доступ студентов осуществляется через образовательный портал ТГУ 

(http://edu.tltsu.ru) в модуле «Обучение» в разделе «Информация о курсах». 

 

8.4. Перечень программного обеспечения 
 

№ 

п/п 
Наименование ПО 

Реквизиты договора 

(дата, номер, срок действия) 

1 Windows Договор № 690 от 19.05.2015г., срок 

действия - бессрочно 

2 Office Standart Договор № 690 от 19.05.2015г., срок 

действия - бессрочно; Договор № 727 от 

20.07.2016г., срок действия - бессрочно 

 

8.5. Описание материально-технической базы, необходимой для 

осуществления образовательного процесса по дисциплине  
 

№ 

п/п 

Наименование оборудованных учебных 

кабинетов, лабораторий, мастерских и 

др. объектов для проведения практиче-

ских и лабораторных занятий, помеще-

ний для самостоятельной работы обу-

чающихся (номер аудитории) 

Перечень основного оборудования 

1. 

Аудитория веб конференций. 

Учебная аудитория для проведения заня-

тий лекционного типа. Учебная аудитория 

для проведения занятий семинарского ти-

па. Учебная аудитория для курсового про-

ектирования (выполнения курсовых ра-

бот). Учебная аудитория для проведения 

групповых и индивидуальных консульта-

ций Учебная аудитория для проведения 

занятий  текущего контроля и промежу-

точной аттестации (УЛК-807) 

Экран телевизионный, ширмы, прожек-

тор на штативе. стол преподаватель-

ский, стулья преподавательские. Транс-

парант-перетяжка, системный блок. 

2. 

Помещение для самостоятельной работы 

студентов 

Г-401 

Столы ученические, стулья учениче-

ские, ПК с выходом в сеть Интернет 

 

http://edu.tltsu.ru)/

