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АННОТАЦИЯ 
 

Тема: «Безопасность технологического процесса ремонта вала-шестерни 

на консольно-фрезерном станке 6М12П (на примере АО «Лада-Имидж»). 

Цель выпускной квалификационной работы: разработать мероприятия 

для того, чтобы обеспечить безопасные условия труда, при проведении 

ремонта вала-шестерни на консольно-фрезерном станке 6М12П. 

В первом разделе описывается характеристика объекта, его 

расположение, технологическое оборудование на участке.  

Во втором разделе изучен технологический процесс по восстановлению 

вала-шестерни методом наплавки, проанализированы средства защиты, 

рассмотрены случаи травматизма на АО «Лада-Имидж». 

В третьем разделе описаны мероприятия по уменьшению воздействия 

опасных и вредных факторов.  

В четвертом разделе проанализированы  существующие средства 

обеспечения безопасности для восстановления валов методом дуговой 

наплавки. 

В пятом разделе разобран порядок проведения периодического 

медицинского осмотра АО «Лада-Имидж». 

В шестом разделе выполнена оценка опасного воздействия объекта на 

окружающую среду. 

В седьмом разделе показаны причины чрезвычайных обстоятельств и 

меры их устранений. 

В восьмом разделе рассмотрена эффективность мер и затрат по 

обеспечению безопасности. 

Работа состоит из 64 страниц, 13 таблиц, 7 рисунков, 8 графических 

работ формата А1. В работе использовалось 22 источников литературы.  
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ВВЕДЕНИЕ 

Машиностроительная отрасль – отрасль промышленности, которая 

требует индивидуального подхода и особого отношения к принятию решений 

задач промышленной безопасности.  

Данная отрасль, которая включает в себя металлообработку. Продукт 

предприятий выполняет одну из главных ролей в достижении прогресса, это 

важно для любой отрасли народного хозяйства.  

В промышленной безопасности машиностроительной отрасли есть 

особенности такие как: потребность в квалификационных сотрудников и 

высокие требования к получаемому продукту.  

Оборудование, на котором происходит работа, должно выпускать 

качественную продукцию с большой производительностью. Для того чтобы 

оборудование прослужило дальше и производительность была выше, нужно 

постоянно наблюдать за работой и своевременно ремонтировать его.  

В процессе работы на оборудование оказывает воздействие 

множественных факторов, которые влияют на техническое состояние 

основных узлов и автономных деталей. Размеры деталей, которые были 

первоначально изменены впоследствии износа или появления дефектов. Это 

приводит к тому, что приходится заменять деталь или оборудование в целом.  

АО «Лада-Имидж» позиционируется как дочернее предприятие ПАО 

«АВТОВАЗ», которая занимается продажей запасных частей в России и в 

мире, а так же ремонтом деталей и обслуживанием оборудования. 

Сеть магазинов сформирована в  2012 году. Первый магазин находился 

в Тольятти, с тех пор, компания процветает и расширяет список 

потребителей дальнего зарубежья.  

На примере АО «Лада-Имидж» рассмотрим, как потребность в 

квалификационных сотрудников и высокие требования к получаемому 

продукту оказывают влияние на охрану труда в машиностроительной 
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отрасли. Для решения проблемы безопасных условий труда необходимы 

профилактические мероприятия.  

В машиностроении отличительная особенность - повышенные риски 

при выполнении работ (работы связанные с высотой, движущимися 

механизмами, вредными веществами). Поэтому в машиностроительной 

отрасли особую роль выполняют инструктажи, средства защиты при всем 

этом следует обеспечивать безопасные условия при выполнении ремонтных 

работ по восстановлению деталей. 
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1 Характеристика производственного объекта 

1.1 Расположение объекта 

Компания АО «Лада-Имидж» размещается в Самарской области города 

Тольятти на улице Северной 81. 

Здание отделения одноэтажное с двух этажным приложением. Размер 

участка: 80x35x10 м. Стены - кирпичные, перекрывающиеся железобетонные 

плиты, мягкая кровля. Остекление в пластиковых рамах. Участок имеет 2-й 

металлический затвор, с юго-западной стороны участка, есть расширение 2. 

этажа. На первом этаже, справа, у входа во вход в магазин есть 

коммуникационный центр, лаборатория магазина 6, кабинет мастеров. 

Освещение электрическое 220В, центральное отопление, вода. На втором 

этаже: офис начальника цеха, офис главного механика. 

1.2 Производимая продукция или виды услуг 

Работа предприятия направлена: 

- на торгово-закупочную; 

- на функцию по содержанию эксплуатации и комплектации 

автозапчастей; 

- на коммерческо-посредническую; 

- на транспортно-экспедиционную, на складские услуги, на другие 

сервисные работы и т.д. 

 - ремонт и обслуживания оборудования 

 - ремонтные работы для запчастей 

1.3 Технологическое оборудование 

«На ремонтно-механическом участке расположено оборудование: 

вертикально консольно-фрезерный 6М12П2260×1745; обдирочно–

шлифовальный станок 3В634 800 на 600; столы для инструмента к 

металлорежущим станкам ОРГ 600 на 400; верстак слесарный на каждое 
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рабочее место; металлический ОРГ 1200 на 8; универсальный токарно–

винторезный станок 3160 на 1185; токарно–винторезный станок 2135 на 1225; 

фрезерный широко универсальный 2600 на 2135». [17] 

 Непосредственно на рабочем месте электрогазосварщика находится: 

сварочный трансформатор760 на 520; генератор ацетиленовый; место для 

сварочных работ 1400 на 695; место для газосварочных работ1025 на 775; 

стол для инструментов и электронов 600 на 400; конструкция для баллонов 

2000 на 400, стапель».[17] 

1.4 Виды выполняемых работ 

Ремонтно-инструментальный участок выполняет деятельность: 

•  устранение нарушений штампов и оснастки; 

•  устранение нарушений оборудования; 

•  устранение нарушений и выпуск запасных узлов и деталей к 

устройствам; 

• монтаж и демонтаж деталей и устройств;  

• выпуск не стандартизированных деталей и устройств;  

• полуавтоматическая сварка различных устройств и деталей; 

• металлообработка 
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2 Технологический раздел 

2.1 План размещения основного технологического оборудования 

«При возведении далее и перемещения  установки УМ-02 ,а так же 

необходимого оборудования предназначенного  для него фундамента для 

станка консольно-фрезерного  6М12П следует устанавливать соответствии с 

установочным чертежом. Материалом фундамента служит бетон (ГОСТ 

25192-82). Фундамент должен быть подготовлен до установки станка, 

глубина заложения выбирается в зависимости от поверхности , но не менее 

500мм.При изготовлении фундамента в местах установки фундаментных 

болтов должны быть поставлены пирамидальные колодцы размером 130х180 

мм в нижний части глубиной 500 мм. После того, как фундамент затвердеет , 

на него устанавливают станок с дополнительным оборудованием. Установку 

станка следует производить по ремонтному уровню при помощи клиньев. 

Необходимая точность установки в продольном и поперечных направлениях 

0.4 на длине 2000с м. После выставки станка фундаментные болты заливают 

цементным раствором. Далее после затвердевания бетона следует затянуть 

гайки фундаментных болтов».[17] 

 План расположения ремонтно-механического участка  представлен на 

рисунке 1. 
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Рисунок 1 - План расположения РМЦ 

 

2.2 Описание технологического процесса 

«Электродуговая наплавка производится электродами с 

качественными с наплавкой жевательной резинки, используются стержни 

того же химического состава, что и металл изношенных элементов вала и т. 

д. Изношенные шестерни небольших модулей d 1-3 мм восстанавливаются 

путем непрерывной наплавки с последующим фрезерованием» [27]. 

Рассмотрим технологическую последовательность ремонта вала, в которой 

включена операция вскрытия: 

1) Поместите вал в центр машины и очистите поверхность A, B, B. 

2) Установите вал на проскальзывание, подключите источник питания. 

Сваривать с помощью электрической дуговой сварки поверхности. A до ∅ 30 

÷ 0,5 мм. На длине L = 20 мм поверхность шеек: от A до ∅ 32 мм на L = 20 

мм B до 38 мм при L = 28 мм от B до 40 мм до L 28 мм. Заполните 

поверхность шеи B до ∅ 23 мм при длине L = 26 мм. Используется электрод 

диаметром ∅ 3-4 мм; 
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3) Установка вала в центре машины для шлифования сварных 

поверхностей шеек. Измельчить сварные поверхности шеек: от A до ∅ 32 мм 

при L = 20 мм B до 40 мм при L = 28 мм B до ∅ 23 мм при L = 26 мм. Для 

работы используется аппарат кругло шлифовальный 36151 круглый PP 

500х40х305 СМО2 - СГК бар шлифовальный. 

2.3 Анализ производственной безопасности на установке путем 

идентификации опасных и вредных производственных факторов и 

рисков 

Согласно приказу Министерства труда и социальной защиты РФ № 

1101н «К выполнению электросварочных и газосварочных работ допускаются 

работники в возрасте не моложе 18 лет, прошедшие обязательный 

предварительный медицинский осмотр, инструктажи по охране труда, 

обучение безопасным методам и приемам выполнения работ, стажировку на 

рабочем месте и проверку знаний в установленном порядке. Периодическая 

проверка знаний проводится не реже одного раза в 12 месяцев» [14]. 

«К выполнению работ с применением электрошлаковой сварки 

допускаются сварщики и помощники сварщиков, прошедшие дополнительное 

обучение по технологии выполнения электрошлаковой сварки» [14]. 

«К самостоятельному выполнению электрошлаковой сварки помощник 

сварщика не допускается» [14]. 

«Работники обеспечиваются средствами индивидуальной защиты в 

соответствии с типовыми нормами и Межотраслевыми правилами 

обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и 

другими средствами индивидуальной защиты» [14]. 

«Выбор средств коллективной защиты работников производится с 

учетом требований безопасности для конкретных видов работ» [14]. 

«Режимы труда и отдыха работников устанавливаются правилами 

внутреннего трудового распорядка и иными локальными нормативными 

актами работодателя в соответствии с трудовым законодательством» [14]. 
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«Работник обязан немедленно извещать своего непосредственного или 

вышестоящего руководителя о каждом несчастном случае на производстве, 

обо всех замеченных им нарушениях Правил, неисправностях оборудования, 

инструмента, приспособлений и средств индивидуальной и коллективной 

защиты» [14]. 

«Работать с неисправными оборудованием, инструментом и 

приспособлениями, а также средствами индивидуальной и коллективной 

защиты запрещается» [14]. 

Опасные производственные факторы непосредственно на месте работы 

электрогазосварщика приведены в приложении 1. 

2.4 Анализ средств защиты работающих (коллективных и 

индивидуальных) 

Согласно Приложению к Приказу Министерства здравоохранения и 

социального развития Российской Федерации №477 «Типовые нормы 

бесплатной выдачи сертифицированных специальной одежды, специальной 

обуви и других средств индивидуальной защиты работникам, занятым на 

строительных, строительно-монтажных и ремонтно-строительных работах с 

вредными и (или) опасными условиями труда, а также на работах, 

выполняемых в особых температурных условиях или связанных с 

загрязнением, согласно приложению» [2] указаны в приложении 2. 

 

2.5 Анализ травматизма на производственном объекте 

За последние шесть лет на АО «Лада-Имидж» произошло три 

несчастных случая, один из которых связан с нарушением 

технологического процесса, остальные два – с нарушением инструкций по 

охране труда. 



14 
 

В 2015 году высокий производственный травматизм (2человека) это 

связанно с тем, что был приток малоквалифицированных специалистов 

указанных в таблице 1. 

Таблица 1 -  Статистика зависимости травматизма от стажа работы 

Количество дней От 1 до 5 От 5 до 10 
От 10 до  

15 

От 15 до  

20 

От 20 до  

25 

От 25  

до 30 

Количество  

пострадавших 
 2 1 - 1 - 

 

Численность людей, которые пострадали на производстве из-за стажа 

работы представлено на рисунке 2. 

 

Рисунок 2 –  Численность людей, которые пострадали на производстве 

из-за стажа работы 

Численность людей, которые пострадали из-за несчастных случаев по 

возрасту в АО «Лада-Имидж» за 6 лет представлена на рисунке 3  и таблице 

2. 
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Рисунок 3 -  Численность людей, которые пострадали из-за 

несчастных случаев по возрасту в АО «Лада-Имидж» за 6 лет 

. 

Таблица 4 - Численность людей, которые пострадали из-за несчастных 

случаев по возрасту в АО «Лада-Имидж» за 6 лет. 

Возраст Чел.(%от общего числа пострадавших) 

От 18до25 лет 3(60,6%) 

От 25до30 лет 0(0%) 

От 30до40 лет 2(39,4%) 

От 40до50 лет 0(0%) 

Старше50 лет 0(0%) 

Итого 5 

 

так же на рисунке 4 показанна статистика потерянных дней из-за  

нетрудоспособности  

 

Рисунок 4 - статистика потерянных дней из-за  нетрудоспособности 
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2.6 Разборка и сборка ремонтируемой сборочной единиц 

2.6.1 Анализ сборочной единицы 

«На вал- шестернях находятся подшипники 202 и 402, которые 

представляют собой шаровые радиально-однорядные подшипники средней 

серии с размерами т.е. с посадочными диаметрами Ø20 и Ø45.Подшипники 

располагаются на вале по переходным посадкам».[17] 

 

(2.6.1) 

 

«Максимальный зазор между подшипниками и валом соответственно 

равен, в мм».[17] 

Sмах1=0,025-(-0,008)= 0,032 

Sмах2=0,021-(-0,0065)=0,0275 

Максимальный натяг, мм 

Nмах1=0,008 и Nмах1=0,0065 

«Зубчатые блоки установлены на шлицевой вал поверхности 8х36х42 

с шириной шлица 5 мм. 

Шероховатость посадочных поверхностей: вал - подшипник Ra=0,33 

мкм; вал - зубчатые блоки Ra=0,53 мкм. 

Материал вала 40Х ГОСТ 4543-84 имеет достаточно высокий 

коэффициент пластичности, поэтому шлицевые канавки могут быть 

сломаны. Наибольший износ испытывается отслужившей поверхностях 

валы для подшипников качения. Из-за осевых движений зубчатые блоки  

стачиваются и теряют форму».[17] 

«Исходя из ранее приведённого анализа вала являющейся 

ремонтируемой единицей, можно предположить, что изнашивается 

поверхность трения под зубчатыми блоками, разбиваются шлицевые пазы, 



17 
 

уменьшается ширина шлица, деформируется отверстие. Несвоевременное 

обслуживание по замене смазки позволяет попадать в подшипники вала 

грязи и частиц абразива, что может привести к царапинам, истиранию, 

потере размера цапф».[17] 

2.5.2 Схема сборки (разборки) 

На рисунке 5 изображен ремонтируемый вал. 

 

 
Рисунок 5 -  Вал 

 В таблице 3 показана спецификация вала. 

Таблица 3 - Спецификация для вала 

Поз Наименование деталей Кол. Поз Наименование деталей Кол. 

1 Вал 1 9 Шайба 1 

2 Штифт 1 10 Шайба 2 

3 Зубчатый блок 1 11 Шайба 2 

4 Зубчатое колесо 1 12 Шайба 2 

5 Втулка 1 13 Зубчатое колесо 1 

6 Подшипник 1 14 Гайка 1 
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2.6.3 Применяемые инструменты и приспособления  

Для сборки – разборки ползуна применяется следующее оборудование, 

приспособления и инструмент: 

Верстак слесарный СД3701-07А 

Стол приёмный СД3725-01 

Тиски слесарные ГОСТ 4045-75 

Струбцина МН-483-60 

Стенд сборочный 

Электрический гайковерт ИЭ3121(Р) 

Молоток слесарный ГОСТ 2310-77 

Ключ динамометрический ДК-25 

Комплект ключей ГОСТ 2339-71 

Плоскогубцы ГОСТ 7236-73 

 

2.7 Выбор рационального способа восстановления детали  

2.7.1  Характеристика износа поверхностей детали 

В процессе эксплуатации поверхность вала, шлицы, изнашивается в 

результате. Износ механический. На поверхности есть царапины, риски, 

изменение шероховатости, была потеря формы (плоскостность). 

Оставшиеся поверхности износа не принимаются. 

2.7.2  Выбор рационального способа восстановления детали 

Чтобы восстановить поверхность кулачка, изготовленного из стали 

18HGT и получив механическую поверхность на 0,5 мм, на основе 

технологии, мы выбираем способ восстановления номинального размера. 

Мы сравниваем два метода восстановления изношенного слоя поверхности 

детали: электродуговая металлизация и наплавка в среде углекислого газа. 
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«Для каждого выбранного способа дают комплексную, качественную 

оценку по значению коэффициента долговечности ( ), которое определяется 

по формуле»:  

 =  ×  ×  ×  (2.7.1) 

где , , –коэффициенты износостойкости, выносливости и 

сцепляемости покрытий с основой  – поправочный коэффициент (  = 0.8).  

По техническому признаку: 

Для хромирования  = 0.9;  = 0.75;  = 1;  = 0.8 

 = 0.9 × 0.75 × 1 × 0.8 = 0.54 

Из выше приведённых расчётов следует, что восстановление наплавкой 

в среде углекислого газа предпочтительнее. 

2.7.3 Составление технологического маршрута восстановления 

детали 

«Выбрав рациональный способ ремонта детали, мы разработали 

схему технологического процесса показана в приложении 3 для устранения 

каждого дефекта и составили план выполнения всех операций ремонтного 

маршрута для части ».[17] 

«Создав технологический путь восстановления детали, необходимо 

выбрать подходящее оборудование, приборы и инструменты, что должно 

способствовать повышению производительности труда, точности обработки 

и улучшению условий труда».[17] 

 

2.8 Выбор параметров ремонтно-механического участка  согласно 

маршруту восстановления детали  

Состав производственных зон производственных площадок включает 

следующие области: 

Зоны производственных площадок состоят: 
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- металлорежущих станков, прессов, поточной и автоматической 

линии, гибких производственных систем и др. оборудование, которое 

учитывает панель управления электрошкафов, систем чистки различных 

жидкостей (SOJ), которое предназначается для размещения столов, тумб для 

инструментов, заготовок; 

- нужных деталей, заготовок для обслуживания в период эксплуатации 

и ремонта; 

- временных мест хранения межоперационного запаса частей 

оборудования; 

 - грузовых и транспортируемых устройств, которые эксплуатируются 

на поверхности земли; 

 - различных проходов и проездов. 

Структура РМЦ включает области:  

- закупки; 

- разборка-ополаскивание;  

- производство и возобновление изношенных частей оборудования;  

- металлизация  

- плавление;  

-металлические покрытия;  

-кузнец; 

- тепловая;  

- экспериментальный;  

- окраска. 
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3 Мероприятия по снижению воздействия опасных и 

вредных производственных факторов, обеспечение безопасных 

условий труда 

Существует ряд мероприятий, которые снижают воздействие ОПФ на 

непосредственном месте работы электрогазосварщика, который выполняет 

операцию по наплавке деталей. Эти мероприятия описаны в приложение 

3 

Каждый год в компании АО «Лада-Имидж» разрабатываются план 

мероприятий, нацеленных на улучшение условий охраны труда и 

промышленной безопасности. 
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4 Научно-исследовательский раздел 

4.1 Выбор объекта исследования, обоснование 

При выполнении работ по наплавке деталей, сотрудник, работающий  

электрическим газовым сварочным аппаратом, как правило, работает в 

неудобном положении, поднимает грузы (цилиндры, трансформаторы) при 

переключении с одного типа сварки на другой, в то время как передача 

занимает много времени и во время работы, внезапные движения, 

неподвижные позы, неестественные, неудобные положения. После всплытия 

вы должны потерять время, чтобы установить вал от машины до 

соскальзывания и назад, используя подъемный механизм. При работе в 

стоячем положении статическая нагрузка лежит на ногах. Мускулы заднего и 

плечевого пояса напряжены, изгибая при складывании. Неправильная поза, 

как правило, вызывает остеохондроз. При поиске удобного положения можно 

вызвать защемление нервных окончаний, а так же это обостряет радикулит, 

чтобы избежать выше упомянутых проблем, нужно разработать систему или 

системы по улучшению данной операции и внедрению ее в производство. 

4.2 Анализ существующих принципов, методов и средств 

обеспечения безопасности 

Согласно требованиям ГОСТ 12.3.003-86 «Рабочие места 

электросварщиков должны ограждаться переносными или стационарными 

светонепроницаемыми ограждениями (щитами, ширмами или экранами) из 

несгораемого материала, высота которых должна обеспечивать надежность 

защиты» [3]. 

«Стены и оборудование цехов (участков) электросварки необходимо 

окрашивать в серый, желтый или голубой тона с диффузным (рассеянным) 

отражением света» [3]. 

«Ширина проходов с каждой стороны рабочего стола и стеллажа 

должна быть не менее 1 м» [3]. 
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«Полы производственных помещений для выполнения сварки должны 

быть несгораемые, обладать малой теплопроводностью, иметь ровную 

нескользкую поверхность, удобную для очистки, а также удовлетворять 

санитарно-гигиеническим требованиям в соответствии с действующими 

строительными нормами и правилами» [3]. 

«Производственные помещения должны быть оборудованы 

общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией, соответствующей 

строительным нормам и правилам отопления, вентиляции и 

кондиционирования воздуха» [3]. 

«Раздачу приточного воздуха следует осуществлять в рабочую зону 

или наклонными струями в направлении рабочей зоны»  [3]. 

«Возможно использование сосредоточенной подачи через 

регулируемые воздухораспределители» [3]. 

«Освещение при выполнении сварки внутри замкнутых и 

труднодоступных пространств (котлов, отсеков, цистерн) должно 

осуществляться наружным освещением светильниками направленного 

действия или местным освещением ручными переносными светильниками с 

напряжением не более 12 В» [3]. 

«При этом освещенность рабочей зоны должна быть не менее 30 лк. 3» 

[3]. 

«Согласно ГОСТ 12.2.061-81 «Конструкция рабочего места, его 

размеры и взаимное расположение его элементов (органов управления, 

средств отображения информации, кресла, вспомогательного оборудования и 

т.д.) должны соответствовать антропометрическим, физиологическим и 

психофизиологическим свойствам человека, а также характеру работы» [4]. 

«Уровни (концентрации) опасных и (или) вредных производственных 

факторов, воздействующих на человека на рабочем месте, не должны 

превышать установленных предельно допустимых значений» [4]. 

«Конструкцией рабочего места должно быть обеспечено выполнение 

трудовых операций в зонах моторного поля (оптимальной, легкой 
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досягаемости и досягаемости) в зависимости от требуемой точности и 

частоты действий» [4]. 

«При проектировании рабочего места в зависимости от характера 

работы следует работу в положении сидя предпочитать работе в положении 

стоя или обеспечить возможность чередования обоих положений (например, 

с применением вспомогательного кресла)» [4]. 

4.3 Предлагаемое или рекомендованное изменение 

Решить вышеописанную проблему можно разными способами: самый 

целесообразный и экономически выгодный - это использование модульного 

блока, который позволяет разгрузить мышцы рабочего, не позволяя ему 

напрягаться и искать правильное положение для снятия деталей, это 

позволит избежать таких заболеваний как остеохондроз или защемления 

нервных окончаний. 

4.4 Выбор технического решения  

Исходя из этого, чтобы облегчить трудовой процесс и уменьшить 

влияние химического фактора в процессе наплавки методом ручной 

электродуговой сварки, я предлагаю внедрить блок, который будет иметь 

блочно-модульный принцип для наплавки различных типы размерных 

деталей для возможности его дальнейшей модернизации с целью охвата 

широкого круга номенклатурных частей оборудования, за исключением 

ручных работ по наплавке.  

Установка модульного типа УМ-02 показана на рисунке 6 
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Рисунок 6 - Установка модульного типа УМ-02 

Установка состоит из станины, стапеля, навесной кран–балки, 

трансформатора и оборудования для восстановления детали  

Установка предназначена для облегченного выполнений работ по 

наплавке деталей с целью улучшений безопасности рабочего места и 

качества ремонта. 

Так же имеется возможность пользоваться такой установкой, 

обрабатывая уже готовую  поверхность после процесса наплавки. Это 

позволяет, не снимая уже зафиксированную в зажимах станка вала, 

изготавливать обработку поверхности вала, не нарушая и без порчи 

соосности его поверхностей, а также исключает трудоемкий процесс 

по вставке и демонтаже вала со станка на стапель, нет необходимости 

касаться  с готовой деталью. 
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5 Охрана труда 

Проведение периодического медицинского осмотра одно из важных 

условий охраны труда.  

Согласно приказу Минздравсоцразвития России N 302н «Порядок 

проведения обязательных предварительных (при поступлении на работу) и 

периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых 

на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями 

труда (далее - Порядок), устанавливает правила проведения обязательных 

предварительных (при поступлении на работу) и периодических 

медицинских осмотров (обследований) лиц, занятых на тяжелых работах и на 

работах с вредными и (или) опасными условиями труда (в том числе на 

подземных работах), на работах, связанных с движением транспорта, а также 

на работах, при выполнении которых обязательно проведение 

предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) в 

целях охраны здоровья населения, предупреждения возникновения и 

распространения заболеваний» [5]. 

Периодические осмотры проводятся не реже чем в сроки, указанные в 

перечне факторов и Перечне работ. Порядок проведения описан в рисунке 7. 
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Рисунок 7 -  Порядок проведения периодического медицинского осмотра 

 

В бюро по охране труда до первого декабря создается контингент 

профессий, которые подлежат медицинскому осмотру. Копии Контингента 

отправляются всем подразделениям. До пятнадцатого декабря текущего года 

Бюро организации составления списка работников для прохождения осмотра. 

Медицинское учреждение на основе списка работников, создает график для 

осмотров. График отправляется в бюро охраны труда для создания 

распоряжения о медицинском осмотре  со стороны сотрудников. 

«Обязанности по организации проведения предварительных и 

периодических осмотров работников возлагаются на работодателя» [5]. 
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Руководителем назначается лицо, которое будет ответственным за 

медицинские осмотры.  Ответственный каждый день докладывает в Бюро по 

охране труда численность людей, которые прошли медицинские осмотры. 

«Ответственность за качество проведения предварительных и 

периодических осмотров работников возлагается на медицинскую 

организацию [5]. 

«Предварительный осмотр является завершенным в случае осмотра 

лица, поступающего на работу, всеми врачами-специалистами, а также 

выполнения полного объема лабораторных и функциональных исследований, 

предусмотренных Перечнем вредных и (или) опасных производственных 

факторов, при наличии которых проводятся обязательные предварительные и 

периодические медицинские осмотры (обследования) факторов и Перечнем 

работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и 

периодические медицинские осмотры (обследования) работников» [5]. 

«По окончании прохождения лицом, поступающим на работу, 

предварительного осмотра медицинской организацией оформляются 

заключение по результатам предварительного (периодического) 

медицинского осмотра (далее - Заключение)» [5]. 

«Заключение составляется в двух экземплярах, один из которых по 

результатам проведения медицинского осмотра незамедлительно после 

завершения осмотра выдается лицу, поступающему на работу, или 

завершившему прохождение периодического медицинского осмотра, на 

руки, а второй приобщается к медицинской карте амбулаторного больного» 

[5]. 
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6 Охрана окружающей среды и экологическая 

безопасность 

6.1 Оценка антропогенного воздействия объекта на окружающую 

среду 

Перечень отходов, который образовывается на площадке АО «Лада-

Имидж» изложен в приложении  4. 

6.2 Предлагаемые или рекомендуемые принципы, методы средства 

снижения антропогенного воздействия на окружающую среду 

Производственный контроль и мониторинг организованы для 

обеспечения безопасности людей и окружающей среды, используемых в 

экономической деятельности предприятий, и соблюдения гигиенических и 

экологических стандартов. Мы подробно рассмотрим порядок проведения 

внеплановых анализов и измерений санитарных и экологических показателей 

(оперативного контроля) с целью выявления и исключения вредных 

профессиональных рисков в следующих случаях: 

- при появлении на промышленных объектах, территории 

предприятия, усилении газового загрязнения воздушной среды, вызывающей 

проблемы со здоровьем у персонала; с увеличением влияния вредных 

факторов производства: шум, вибрация, недостаточная освещенность, 

неудовлетворительные параметры микроклимата, вызывающие проблемы со 

здоровьем персонала; 

- при проведении опасных работ (пожаротушение, ремонтные работы в 

судах, цистернах, колодцах); 

- во время испытаний новых видов сырья, вспомогательных материалов 

и веществ, внедряющих новые производственные процессы, оборудование и 

изменения состава сырья, а также создания новых рабочих мест и участков, 

связанных с наличием опасностей в районах производства [26]. 
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Для организации внеплановой инспекции на соответствие стандартам 

охраны здоровья и гигиены выдается записка, адресованная главному 

экологу и главному инженеру АО «Лада-Имидж», показанию или событию. 

Перед тестированием сырьевых материалов и смазочных материалов 

внедрение новых технологий технологических услуг обязано координировать 

обучение или мероприятие с экологом и экспертом по охране труда, чтобы 

уточнить перечень опасных веществ, которые могут быть выбрасываются в 

воздух рабочей зоны и окружающей среды, а также других вредных 

факторов, которые необходимо измерить. 

6.3 Документированная процедура обращения с отходами  

 «Персонал, аккредитованный при экстренном вызове, провел 

инструктаж по документации процедуры обращения с отходами в случае 

острых патологических реакций на использованные сырые и 

вспомогательные материалы, появление нехарактерных запахов, шума, 

вибрации, если они обнаружены на месте, сырье, отходы, если есть 

неприятный вкус и запах в питьевой воде в чрезвычайных ситуациях, 

сопровождаемый выбросами залпового оружия, разливами, утечками 

токсичных или неизвестных веществ» [24]. Результаты планового и 

незапланированного санитарно-гигиенического контроля, включая данные 

анализов, измерений, визуального осмотра, задокументированы в журналах, 

карточках для отбора проб воздуха. 

Учет экологических показателей предприятия проводится экологом 

предприятия. Зарегистрированные данные мониторинга и мониторинга 

используются при подготовке мер по улучшению условий охраны труда, 

специальной оценке условий труда при установлении экологического 

производства и экономических стандартов предприятия при составлении 

планов охраны окружающей среды и при составлении форм государственной 

статистическая отчетность. Данные о промышленном и экологическом 

мониторинге также предоставляются государственным надзорным органам в 
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соответствии с законодательством Российской Федерации [5]. Результаты 

химических анализов и инструментальных измерений, а также 

характеристики точки и условий отбора проб (измерения) вводятся 

сотрудниками лаборатории в журналах в соответствии с установленными 

стандартами. 
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7 Защита в чрезвычайных и аварийных ситуациях 

7.1 Анализ возможных аварийных ситуаций или отказов на 

объекте 

Возможные ЧС на предприятии: прекращение подачи электроэнергии; 

прекращение подачи пара; прекращение подачи воды; прекращение подачи 

воздуха КИП; прекращение подачи сырья; нарушения пользования 

технологических устройств, сопровождающиеся загазованностью, пожаром и 

другими явлениями.  

Для того чтобы не допустить ЧС на площадке АО «Лада-Имидж» в 

описаны различные мероприятия для обеспечения промышленной 

безопасности при использовании опасных объектов АО «Лада-Имидж» на 

2019 год описаны в приложении 5. 

7.2 Разработка планов локализации и ликвидации аварийных 

ситуаций (ПЛАС) 

План ликвидаций аварий (далее ПЛА) согласно приказу Ростехнадзора 

№ 781 разрабатывается с целью: 

 «планирования действий персонала ОПО и специализированных служб 

на различных уровнях развития ситуаций; 

 определения готовности организации к локализации и ликвидации 

аварий на ОПО; 

 выявления достаточности принятых мер по предупреждению аварий на 

объекте; 

 разработки мероприятий по локализации и ликвидации последствий 

аварий на ОПО» [6]. 

«ПЛА основывается:  

 на прогнозировании сценариев возникновения и развития аварий; 

 на пост -аварийном анализе сценариев развития аварий; 
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 на оценке достаточности принятых (для действующих ОПО) или 

планируемых (для проектируемых и строящихся) мер, 

препятствующих возникновению и развитию аварий;  

 на анализе действий персонала ОПО, специализированных служб при 

локализации и ликвидации аварий на соответствующих стадиях их 

развития» [6]. 

«Планы мероприятий утверждаются руководителями (заместителями 

руководителей) организаций, эксплуатирующих объекты, либо 

руководителями обособленных подразделений юридических лиц (в случаях, 

предусмотренных положениями о таких обособленных подразделениях)» [7]. 

«Планы мероприятий согласовываются руководителями 

профессиональных аварийно-спасательных служб или профессиональных 

аварийно-спасательных формирований, с которыми заключен договор на 

обслуживание объектов» [7]. 

7.3 Планирование действий по предупреждению и ликвидации ЧС, 

а так же мероприятий гражданской обороны для территорий и объектов 

Действия для избегания ЧС на площадке АО «Лада-Имидж»: 

- должна проводиться проверка оборудования на предмет исправности 

устройств КИПиА, различные звуковые системы и блокировок при 

наступлении в смену, своевременно проводить ревизию; 

- в срок отключать оборудование при обнаружении дефектов или, когда 

срабатывают различные звуковые системы и блокировки 

- выполнение нормативных документов для введения технологического 

процесса, требований различных инструкций по использованию 

оборудования. 

При работе на насосно-компрессорном оборудовании следует:  

- следить за показаниями КИПиА; 

- наблюдать за сальниками, уплотнителями;  
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- следить за тем, чтобы не происходило утечки продукта через 

различные уплотнения; 

- следить за изменением температуры подшипников;  

- смотреть за смазочными материалами насосов; 

- не допускать сильных колебаний давления и температуры; 

- наблюдать за контрольно-измерительными приборами; 

- смотреть за тем, чтобы вода не попадала в масло. Если вода все же 

попала в масло, то двигатель останавливают и заливают другое масло. 

Для предупреждения ЧС нужно проводить производственный    

контроль. В него входит соблюдение требований ПБ при использовании, 

обслуживании и ремонте устройств. 

7.4 Рассредоточение и эвакуация из зон ЧС 

 «Практическая отработка планов эвакуации - важная составная часть 

профессиональной подготовки персонала объекта. Они являются основной 

формой контроля подготовленности персонала к тушению пожаров и 

действиям при чрезвычайных ситуациях» [8]. 

«Во время тренировок у персонала вырабатываются навыки быстро 

находить правильные решения в условиях пожара, коллективно проводить 

эвакуацию, работу по его тушению, правильно применять средства 

пожаротушения» [8]. 

«В совместных тренировках участвуют персонал объекта и 

подразделения ГПС. Совместные тренировки позволяют отработать 

взаимодействие и взаимопонимание персонала объекта и подразделений 

ГПС» [8]. 

«На период совместной тренировки распоряжением руководителя 

объекта выделяются консультанты из числа ИТР, которые обязаны следить, 

чтобы распоряжения и действия руководителя тренировки и РТП 

соответствовали требованиям действующих на объекте правил техники 

безопасности» [8]. 
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«Своевременное сообщение о пожаре руководству и дежурным 

службам объекта после сообщения в службу «01» следует также считать 

необходимым условием организации эффективных действий по спасанию 

людей и тушению пожара до прибытия подразделений пожарной охраны. 

Получив сигнал о пожаре, руководство организации сможет привлечь силы и 

технические средства объекта к осуществлению необходимых мероприятий, 

способствующих предотвращению развития пожара и задымления 

помещений здания. Следует остановить работу систем вентиляции в 

аварийном и смежном с ним помещениях. Необходимо проверить включение 

в работу автоматических систем пожаротушения и дымоудаления, 

прекратить производственные работы в здании, удалить за пределы опасной 

зоны всех работников, не участвующих в тушении пожара.  

Дежурный электрик, прибыв к месту пожара, должен оценить 

обстановку, спрогнозировать возможность образования новых очагов огня на 

другом электрооборудовании и выбрать (при необходимости) адекватную 

угрозе схему отключения электроэнергии. Дежурные охранники объекта, 

получив сообщение о пожаре, должны до прибытия пожарной охраны 

принять меры по освобождению подъездов к зданиям от машин, а также 

обеспечить порядок в районе очага пожара до прибытия сотрудников 

милиции» [8]. 

7.5 Технология ведения поисково-спасательных и аварийно-

спасательных работ 

 «Привлечение аварийно-спасательных служб, аварийно-спасательных 

формирований к ликвидации чрезвычайных ситуаций осуществляется: 

- в соответствии с планами предупреждения и ликвидации 

чрезвычайных ситуаций на обслуживаемых указанными аварийно-

спасательными службами, аварийно-спасательными формированиями 

объектах и территориях; 
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- в соответствии с планами взаимодействия при ликвидации 

чрезвычайных ситуаций на других объектах и территориях; 

- установленным порядком действий при возникновении и развитии 

чрезвычайных ситуаций; 

- по решению уполномоченных на то должностных лиц федеральных 

органов государственной власти, органов государственной власти субъектов 

Российской Федерации, органов местного самоуправления, организаций и 

общественных объединений, осуществляющих руководство деятельностью 

указанных аварийно-спасательных служб, аварийно-спасательных 

формирований либо имеющих на то установленные законодательством 

Российской Федерации полномочия на основе запроса федеральных органов 

государственной власти, органов государственной власти субъектов 

Российской Федерации, органов местного самоуправления, организаций, на 

территории которых сложились чрезвычайные ситуации или к полномочиям 

которых отнесена ликвидация указанных чрезвычайных ситуаций, на основе 

запроса руководителей ликвидации чрезвычайных ситуаций либо по 

согласованию с указанными органами и руководителями ликвидации 

чрезвычайных ситуаций» [9]. 

«Привлечение профессиональных аварийно-спасательных служб, 

профессиональных аварийно-спасательных формирований к ликвидации 

чрезвычайных ситуаций по решению уполномоченных на то должностных 

лиц должно сопровождаться обязательным принятием мер, обеспечивающих 

установленный законодательством Российской Федерации уровень 

защищенности от чрезвычайных ситуаций объектов и территорий, 

обслуживаемых указанными службами и формированиями» [9]. 

«Привлечение профессиональных аварийно-спасательных служб, 

профессиональных аварийно-спасательных формирований к ликвидации 

чрезвычайных ситуаций за пределами территории Российской Федерации 

осуществляется по решению Правительства Российской Федерации на основе 

международных договоров Российской Федерации» [9]. 
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«Состав и структуру аварийно-спасательных служб, аварийно-

спасательных формирований, за исключением профессиональных аварийно-

спасательных служб, профессиональных аварийно-спасательных 

формирований, выполняющих горноспасательные работы, определяют 

создающие их федеральные органы исполнительной власти, органы 

исполнительной власти субъектов Российской Федерации, органы местного 

самоуправления, организации, общественные объединения исходя из 

возложенных на них задач по предупреждению и ликвидации чрезвычайных 

ситуаций, а также требований законодательства Российской Федерации» [9]. 

Один из главных методов поиска людей на площадке АО «Лада-

Имидж» - это визуальное исследование объекта, на котором произошло ЧС. 

При поиске пострадавших фиксируется место начала и конца 

обследования, время начала и окончания обследования, обстановка участка, 

на котором произошло ЧС, а так же место дислокации медицинской службы. 

 

7.6 Использование средств индивидуальной защиты в случае 

угрозы или возникновения аварийной или чрезвычайной ситуации 

 «Работодатель за счет собственных средств обязан обеспечивать уход 

за СИЗ и их хранение, своевременно осуществлять химчистку, стирку, 

дегазацию, дезактивацию, дезинфекцию, обезвреживание, обеспыливание, 

сушку СИЗ, а также ремонт и замену СИЗ» [10]. 

«В этих целях работодатель вправе выдавать работникам 2 комплекта 

соответствующих СИЗ с удвоенным сроком носки» [10]. 

«Для хранения выданных работникам СИЗ работодатель предоставляет 

в соответствии с требованиями строительных норм и правил специально 

оборудованные помещения (гардеробные)» [10]. 

«В случае отсутствия у работодателя технических возможностей для 

химчистки, стирки, ремонта, дегазации, дезактивации, обезвреживания и 
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обеспыливания СИЗ данные работы выполняются организацией, 

привлекаемой работодателем по гражданско-правовому договору» [10]. 

«В зависимости от условий труда работодателем (в его структурных 

подразделениях) устраиваются сушилки, камеры и установки для сушки, 

обеспыливания, дегазации, дезактивации и обезвреживания СИЗ»[10]. 

«Дежурные СИЗ общего пользования выдаются работникам только на 

время выполнения тех работ, для которых они предназначены»[10]. 

«СИЗ, возвращенные работниками по истечении сроков носки, но 

пригодные для дальнейшей эксплуатации, используются по назначению 

после проведения мероприятий по уходу за ними (стирка, чистка, 

дезинфекция, дегазация, дезактивация, обеспыливание, обезвреживание и 

ремонт). Пригодность указанных СИЗ к дальнейшему использованию, 

необходимость проведения и состав мероприятий по уходу за ними, а также 

процент износа СИЗ устанавливаются уполномоченным работодателем 

должностным лицом или комиссией по охране труда организации (при 

наличии) и фиксируются в личной карточке учета выдачи СИЗ» [10]. 

«СИЗ, взятые в аренду, выдаются в соответствии с типовыми нормами. 

При выдаче работнику специальной одежды, взятой работодателем в аренду, 

за работником закрепляется индивидуальный комплект СИЗ, для чего на него 

наносится соответствующая маркировка. Сведения о выдаче данного 

комплекта заносятся в личную карточку учета и выдачи СИЗ работника» 

[10]. 

«При выдаче СИЗ, применение которых требует от работников 

практических навыков (респираторы, противогазы, самоспасатели, 

предохранительные пояса, накомарники, каски и др.), работодатель 

обеспечивает проведение инструктажа работников о правилах применения 

указанных СИЗ, простейших способах проверки их работоспособности и 

исправности, а также организует тренировки по их применению» [10]. 

«В случае пропажи или порчи СИЗ в установленных местах их 

хранения по независящим от работников причинам работодатель выдает им 
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другие исправные СИЗ. Работодатель обеспечивает замену или ремонт СИЗ, 

пришедших в негодность до окончания срока носки по причинам, не 

зависящим от работника» [10]. 

«Работодатель обеспечивает обязательность применения работниками 

СИЗ» [10]. 

«Работники не допускаются к выполнению работ без выданных им в 

установленном порядке СИЗ, а также с неисправными, не 

отремонтированными и загрязненными СИЗ» [10]. 

«Работникам запрещается выносить по окончании рабочего дня СИЗ за 

пределы территории работодателя или территории выполнения работ 

работодателем - индивидуальным предпринимателем. В отдельных случаях, 

когда по условиям работы указанный порядок невозможно соблюсти 

(например, на лесозаготовках, на геологических работах и т.п.), СИЗ 

остаются в нерабочее время у работников» [10]. 

«Работники должны ставить в известность работодателя (или его 

представителя) о выходе из строя (неисправности) СИЗ» [10]. 

«В соответствии с установленными в национальных стандартах 

сроками работодатель обеспечивает испытание и проверку исправности СИЗ, 

а также своевременную замену частей СИЗ с понизившимися защитными 

свойствами. После проверки исправности на СИЗ ставится отметка (клеймо, 

штамп) о сроках очередного испытания» [10]. 

В случае аварийных и аварийных ситуаций на участке предоставляется 

аварийный запас фильтрующих противогазов. Для производства работ в 

условиях повышенного газового загрязнения в среде с недостаточным 

содержанием кислорода (по объему менее 20%), а также внутри закрытого 

пространства (колодцы и т. Д.), Шланговые противогазы PS-1, PS- 2 с 

набором масок [30]. Участок оснащен ремнями безопасности (страховочного) 

и сигнальными канатами. Защитное оборудование и предохранительные 

устройства должны быть проверены и приняты и/или периодически 

проверены в соответствии с установленными требованиями перед передачей 
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обслуживающему персоналу. На сайте предоставляется медицинская аптечка 

с набором лекарств и перевязочных материалов для оказания добольничной 

помощи. Паспорта и журналы для ремонта и обслуживания установлены на 

всех вентиляционных установках. В местах постоянного выпуска вредных 

паров, газов устанавливается местное всасывание. Системы общего обдува 

вентиляции работают круглосуточно во всех производственных зонах, а 

местные системы вентиляции - в часы использования технологического 

оборудования, которое они обслуживают [5]. 
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8 Оценка эффективности мероприятий по обеспечению 

техносферной безопасности  

8.1 Разработка плана мероприятий по улучшению условий, охраны 

труда и промышленной безопасности 

В таблице 4 показан план мероприятий по улучшению условий труда. 

Таблица 4 – план мероприятий по улучшению условий труда 

Наименов

ание 

структурн

ого 

подраздел

ения, 

рабочего 

места 

Наименование 

мероприятия  

Цель    

мероприятия 

Срок 

выполн

ения 

Структурны

е 

подразделен

ия, 

привлекаем

ые для 

выполнения 

мероприяти

я 

Отметка о 

выполнении 

1 2 3 4 5 6 

Ремонто-

механичес

кий 

участок 

Купить материалы 

для сборки УМ-02 

Уменьшить 

риск 

заболевания 

рабочих, 

улучшить 

технологию 

и рабочее 

место 

1кв ДТО Выполнено 

 

8.2. Расчет размера скидок и надбавок к страховым тарифам на 

обязательное социальное страхование от несчастных случаев на 

производстве и профессиональных заболеваний 

В приложении 6 приведены данные для расчета размера скидок и 

надбавок к страховым тарифам на обязательное социальное страхование от 

несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний. 
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«1. Показатель астр рассчитывается по следующей формуле:»[22]. 

 

 

(8.1) 

 

 

«V – сумма начисленных страховых взносов за три года, 

предшествующих текущему (руб.): »[22]. 

 

 

(8.2) 

 

 

«2. Показатель bстр – количество страховых случаев у страхователя, на 

тысячу работающих. »[22]. 

«Показатель bстр рассчитывается по следующей формуле: » [22]. 

   (8.3) 

 

 

«3. Показатель cстр – количество дней временной нетрудоспособности у 

страхователя на один несчастный случай, признанный страховым, исключая 

случаи со смертельным исходом. »[22]. 

«Показатель cстр рассчитывается по следующей формуле: »[22]. 

=4     (8.4) 

 

 

«4. Коэффициент проведения специальной оценки условий труда у 

страхователя q1. »[22]. 

«Коэффициент q1 рассчитывается по следующей формуле: »[22]. 

   (8.5) 

 

«5. Коэффициент проведения обязательных предварительных и 

периодических медицинских осмотров у страхователя q2. »[22].  

«Коэффициент q2 рассчитывается по следующей формуле: »[22]. 

 
  (8.6) 
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«6. Если значения всех трех страховых показателей (астр, bстр, сстр) 

меньше значений основных показателей по видам экономической 

деятельности (авэд, bвэд, свэд), то рассчитываем размер скидки по формуле: » 

[22]. 

 

(8.7) 

 

«7. При 0 <Р(С) < 40% надбавка (скидка) к страховому тарифу 

устанавливается в размере полученного по формуле  значения (с учетом 

округления). При Р (С) >=40% надбавка (скидка)  устанавливается в размере 

40 процентов. »[22]. 

«8. Рассчитываем размер страхового тарифа на следующий год с 

учетом скидки: »[22]. 

 (8.8) 

 

 

«9. Рассчитываем размер страховых взносов по новому тарифу в 

следующем году: »[22]. 

 (8.9) 

 

«10. Определяем размер экономии (роста) страховых взносов в 

следующем году: »[22]. 

 (8.10) 

8.3 Оценка снижения уровня травматизма, профессиональной 

заболеваемости по результатам выполнения плана мероприятий по 

улучшению условий, охраны труда и промышленной безопасности 

В приложении  7 приведены данные для расчета социально-

экономической эффективности мероприятий по обеспечению безопасности 

труда. 
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«Уменьшение численности занятых (ΔЧ), работающих в условиях, 

которые не отвечают нормативно-гигиеническим требованиям: »[22]. 

     (8.11) 

 

«Коэффициент частоты травматизма: »[22]. 

 
(8.12) 

 

«Коэффициент тяжести травматизма: »[22]. 

 
(8.13) 

 

 «Изменение коэффициента частоты травматизма (∆Кч): »[22]. 

 
(8.14) 

 

«Изменение коэффициента тяжести травматизма (∆Кт): »[22]. 

100=6,8 
(8.15) 

 

«Потери рабочего времени в связи с временной утратой 

трудоспособности на 100 рабочих за год: »[22]. 

 
(8.16) 

 

«Фактический годовой фонд рабочего времени 1 основного рабочего: » 

[22]. 

  (8.17) 

 

 

«Прирост фактического фонда рабочего времени 1 основного рабочего 

после проведения мероприятия по охране труда: »[22]. 

 (8.18) 
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«Относительное высвобождение численности рабочих за счет 

снижения количества дней невыхода на работу: »[22]. 

 
(8.19) 

8.4  Оценка снижения размера выплаты льгот, компенсаций 

работникам организации за вредные и опасные условия труда 

Данные для расчета снижения размера выплаты льгот, компенсаций 

работникам организации за вредные и опасные условия труда берем из 

приложения 8. 

«Общий годовой экономический эффект от мероприятий по 

улучшению условий труда представляет собой экономию приведенных 

затрат от внедрения данных мероприятий: »[22]. 

 (8.20) 

 

«Среднедневная заработная плата: » [22]. 

 (8.21) 

 

«Материальные затраты в связи с несчастными случаями на 

производстве: »[22].  

 (8.22) 

 

«Годовая экономия материальных затрат: » [22]. 

         (8.23) 

 

«Среднегодовая заработная плата: » [22]. 

 (8.24) 

  

«Годовая экономия за счет уменьшения затрат на выплату льгот и 

компенсаций за работу в неблагоприятных условиях труда: » [22]. 
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  (8.25) 

 

 

«Годовая экономия по отчислениям на социальное страхование от 

несчастных случаев на производстве » [22]. 

 (8.26) 

 

«Срок окупаемости произведенных затрат на мероприятия » [22]. 

 
(8.27) 

 

«Коэффициент экономической эффективности затрат: » [22]. 

 =2,39 (8.28) 

 

8.5 Оценка производительности труда в связи с улучшением 

условий и охраны труда в организации 

«Прирост производительности труда за счет уменьшения затрат 

времени на выполнение операции: »[22]. 

 
(8.29) 

 

«Суммарные затраты времени (включая перерывы на отдых) на 

технологический цикл: »[22]. 

 (8.30) 

 

«Прирост производительности труда за счет экономии численности 

работников в результате повышения трудоспособности: »[22]. 

 
(8.31) 
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ 
 

В квалификационной работе были разработаны мероприятия 

обеспечения безопасных условий труда для работников при проведении 

ремонта вала-шестерни на консольно-фрезерном станке 6М12П. Выбрана и 

рассчитана структура безопасности ремонта вала-шестерни.  

 Предложенный метод восстановления вала-шестерни является 

оптимальным по технологическому, технико-экономическому, техническому 

признакам. 

Произведен анализ статистических данных по несчастным случаям 

произошедших на предприятии за последние шесть лет на предприятии.  

Вычислена эффективность мероприятий и затрат по обеспечению 

безопасности и охране труда. Разработал технологический процесс ремонта 

вертикально консольно-фрезерного станка 6М12П, так же провел анализ и 

мероприятия по воздействию опасных факторов, обеспечения безопасности 

труда. В научно-исследовательском разделе предложена для внедрения 

конструкция модульного блока, который позволяет разгрузить мышцы 

рабочего, не позволяя ему напрягаться и искать правильное положение для 

снятия деталей, это позволит избежать таких заболеваний как остеохондроз 

или защемления нервных окончаний. Проведена процедура опасных и 

вредных факторов рабочего места, разработаны планы мероприятий по 

улучшению охраны труда, влияющие на здоровье работающего персонала. 
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Приложение 1 - Опасные производственные факторы 
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Приложение 2 – Средства индивидуальной защиты электрогазосварщика, 

согласно типовым нормам выдачи специальной одежды 
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Приложение 3 - Технологический процесс восстановления детали 
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Приложение 4 - Мероприятия, которые снижают воздействие ОПФ на 

непосредственном месте работы электрогазосварщика 
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Приложение 5 -  Перечень отходов, который образовывается на площадке АО 

«Лада-Имидж» 
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Приложение 6 - План мероприятий по обеспечению промышленной 

безопасности при использовании опасных объектов АО «Лада-Имидж» на 

2019 год. 
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Приложение  7  - Данные для расчета размера скидок и надбавок к страховым 

тарифам на обязательное социальное страхование от несчастных случаев на 

производстве и профессиональных заболеваний 
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Приложение 8 - Данные для расчета социально-экономической 

эффективности мероприятий по обеспечению безопасности труда 

 


